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3.0. WYKAZ RYSUNKÓW 

 
01. Rzut dachu - schemat 

02. Poz.1  Dach nad poziomem naw�glania – rzut 

03. Poz.1  Dach nad  poziomem naw�glania – przekrój 

04. Poz.1  Dach nad  poziomem naw�glania – poz.1.1 płatwie 
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11. Poz.2  Dach nad  hal� kotłów – st��enie połaciowe SP 2-1 

12. Poz.2  Dach nad  hal� kotłów – st��enie połaciowe SP 2-2 

13. Poz.2  Dach nad  hal� kotłów – st��enie połaciowe SP 2-3 

14. Poz.2  Dach nad  hal� kotłów – st��enie połaciowe SP 2-1 - �ci�gi 

15. Poz.2  Dach nad  hal� kotłów – st��enie połaciowe SP 2-2 - �ci�gi 

16. Poz.2  Dach nad  hal� kotłów – st��enie połaciowe SP 2-3 - �ci�gi 

17. Poz.2  Dach nad  hal� kotłów – �ci�gi płatwi S 2-1,  S 2-2 

18. Poz.3  Dach nad  cz��ci� socjaln�, poz.4 dach nad klatk� schodow� - rzut 

19. Poz.3  Dach nad  cz��ci� socjaln� - przekrój 

20. Poz.4  Dach nad klatk� schodow� nr 2 – przekrój 

21. Poz.3  Dach nad  cz��ci� socjaln� – st��enie połaciowe SP 3-1 

22. Poz.3  Dach nad  cz��ci� socjaln� – st��enie połaciowe SP 3-2 
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26. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� - rzut  

27. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� - przekrój  

28. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-1 

29. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-2 

30. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-3 

31. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-4 

32. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-1  - �ci�gi 



33. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-2  - �ci�gi 

34. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-3  - �ci�gi 

35. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – st��enie SP 5-4  - �ci�gi 

36. Poz.5  Dach nad  klatk� schodow� – �ci�gi płatwi S5-1, S5-2 

37. Fundamenty pod instalacj� odpylania spalin – rzut 

38. Fundament pod cyklofiltr 

39. Fundament pod wentylator WW 

       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



   4.0.   OPIS TECHNICZNY 
 

4.1  Przedmiot opracowania 
 
Przedmiotem opracowania niniejszego rozdziału jest  projekt wykonawczy   
wymiany dachu na budynku ciepłowni C-3 w Pionkach  
 
4.2  Podstawa opracowania 

Podstaw� opracowania stanowi� : 

- umowa  z dnia 31.03.2009 r.  zawarta pomi�dzy Gmina Miasto Pionki   

   w Pionkach  , a firm� Ekoterma Spółka z o.o. z  Poznania 

- specyfikacja Istotnych Warunków  Zamówienia  Publicznego  

- przeprowadzona wizja lokalna i ocena stanu technicznego oraz  inwentaryzacja   

- uzgodnienia techniczne z Inwestorem 

- plan przestrzenny zagospodarowania terenu miasta Pionki . 

 

4.3   Cel i zakres opracowania 

 Celem opracowania jest wykonanie projektu wymiany dachu  w Ciepłowni C3  z 

przedstawieniem rozwi�za� technicznych  umo�liwiaj�cych  poprawienie stanu tech-

nicznego dachu. 

Zakres opracowania obejmuje bran�� konstrukcyjn� zwi�zan� z wymian� dachu i wy-

konaniem fundamentów pod instalacj� odpylania spalin. 

 
4.4  Opis  stanu istniej�cego 
 

Budynek Ciepłowni C3 w Pionkach został zrealizowany ponad 30 lat temu. 
Budynek wykonany jest w konstrukcji stalowej. Stanowi on zblokowan� brył� zło�o-
n� z kilku prostopadło�cianów o ró�nych wysoko�ciach i wymiarach. Max. wysoko�� 
obiektu ca 25 m. Obudowa obiektu tj �ciany i dach wykonany z płyt gr. ca 7.5 cm – 
ramiak drewniany wypełniony płyt� styropianow� 6,5 cm obło�ony obustronne pły-
tami azbestowymi 0,5 cm. 
 
4.5  Opis  remontu dachu 
 
Poz.1  Dach nad poziomem naw�glania. 
Dach jednospadowy z spadku 10 %. Istniej�ce płatwie wykonane z dwuteownika 140. 
Płatwie mocowane do d�wigarów stalowych z I 220. Rozstaw osiowy d�wigarów 6,0 m. 
Projektuje si� demonta� pokrycia dachu wykonanego z płyt azbestowych ocieplonych 
styropianem,  ł�cznie z rynnami, rurami spustowymi i instalacj� odgromow�. 



Istniej�ce płatwie i d�wigary dachowe nale�y oczy�ci�, wykona� nowe zabezpieczenie 
antykorozyjne. Z uwagi na aktualnie obowi�zuj�ce normy obci��e� zwłaszcza norm� 
�niegow�, wymagane si� wzmocnienie d�wigarów stalowych wykonanych z I 220.  
Wzmocnienie polega� b�dzie na wspawaniu stalowych podpar� z płatwi stalowych. 
Ponadto płatwie stalowe I 140 nale�y poł�czy� wzajemnie �ci�gami płatwi wykonanymi 
z pr�ta Ø 12. W poziomie płatwi nale�y wykona� st��enia połaciowe krzy�owe. St��e-
nia połaciowe wykonane b�d� z pr�ta Ø 16.  Płatwie nale�y wykona� jako belki ci�głe 
lub dwuprz�słowe.  
Pokrycie dachu projektowane jest z  płyt warstwowych z rdzeniem z wełny mineralnej.  
Przyj�to płyty Ruukki SPC 140/100 W. 
Na dachu wykona� nowe rury spustowe Ø 15 i rynny Ø 12.  Zamontowa� instalacj� od-
gromow� i wentylacyjn� /odbudowa poprzedniej/  

 
Poz.2  Dach nad hal� kotłów 
Dach jednospadowy z spadku 10 %. Istniej�ce płatwie wykonane z dwuteownika 140. 
Płatwie mocowane do d�wigarów stalowych spawanych. Rozstaw osiowy d�wigarów 
6,0 m. 
Projektuje si� demonta� pokrycia dachu wykonanego z płyt azbestowych ocieplonych 
styropianem,  ł�cznie z rynnami, rurami spustowymi i instalacj� odgromow�.  
Obecnie wykonane jest wewn�trzne odprowadzenie wody deszczowej z dachu  
poprzez wykonany przeciwspadek połaci dachowej w pobli�u okapu. 
Istniej�ce płatwie i d�wigary dachowe nale�y oczy�ci�, wykona� nowe zabezpie-
czenie antykorozyjne. Z uwagi na aktualnie obowi�zuj�ce normy obci��e� 
zwłaszcza norm� �niegow�, istniej�cy rozstaw płatwi I 140 co 3,0 m nie spełnia 
wymogów wytrzymało�ciowych. Płatwie zostan� zag�szczone do rozstawy 2,4 m 
a w strefie max. worka �nie�nego i do 1,2 m, 
Istniej�cy dach nad hal� kotłów ma 7 płatwi I 140. Przy projektowanych zmianach 
nale�y doło�y� jedn� płatew z zespawanych półkami 2 I 140. Dach wzmocniony w 
tym obszarze b�dzie miał 8 płatwi w tym jedn� podwójna – w miejscu styku płyt war-
stwowych RUUKKI SPC 140/100W.. 
W celu likwidacji odprowadzenia wody deszczowej z dachu poprzez wewn�trzne 
rury spustowe nale�y zlikwidowa� przeciwspadku dachu.  Nale�y dokona� zmian 
w głowicy istniej�cych słupach w osi  „F”.  Słupy skróci�. Dospawa� now� blach� 
głowicow� gr. 10 mm 
Ponadto płatwie stalowe I 140 nale�y poł�czy� wzajemnie �ci�gami płatwi wykona-
nymi z pr�ta Ø 12. W poziomie płatwi nale�y wykona� st��enia połaciowe krzy�owe. 
St��enia połaciowe wykonane b�d� z pr�ta Ø 16.  Płatwie nale�y wykona� jako bel-
ki ci�głe. 
Pokrycie dachu projektowane jest z  płyt warstwowych z rdzeniem z wełny mineral-
nej.  
Przyj�to płyty Ruukki SPC 140/100 W. Z uwagi na długo�� pokrycia  l= ca 13,5 m 
płyty warstwowe b�d� ł�czone na podwójnej płatwi. 



Na dachu wykona� nowe rury spustowe Ø 15 i rynny Ø 12.  Zamontowa� instalacj� 
odgromow� i wentylacyjn� /odbudowa poprzedniej/. 
 
Poz.3 Dach nad cz��ci� socjaln� 
Dach jednospadowy z spadku 10 %. Istniej�ce płatwie wykonane z dwuteownika 140. 
Płatwie mocowane do d�wigarów stalowych spawanych. Rozstaw osiowy d�wigarów 
6,0 m. 
Projektuje si� demonta� pokrycia dachu wykonanego z płyt azbestowych ocieplonych 
styropianem,  ł�cznie z rynnami, rurami spustowymi i instalacj� odgromow�.  
Obecnie wykonane jest wewn�trzne odprowadzenie wody deszczowej z dachu  po-
przez wykonany przeciwspadek połaci dachowej w pobli�u okapu. 
Istniej�ce płatwie i d�wigary dachowe nale�y oczy�ci�, wykona� nowe zabezpiecze-
nie antykorozyjne. Z uwagi na aktualnie obowi�zuj�ce normy obci��e� zwłaszcza 
norm� �niegow�, istniej�cy rozstaw płatwi I 140 co 3,0 m nie spełnia wymogów wy-
trzymało�ciowych. Płatwie zostan� wzmocnione poprzez doło�enie demontowanych 
płatwi z boku przy  istniejacych /płatwie spawa� spoin� przerywana.  
Istniej�cy dach nad cz��ci� socjaln� ma 6 płatwi I 140. Przy projektowanych zmia-
nach nale�y jedn� płatew I 140 doło�y�. Dach wzmocniony w tym obszarze b�dzie 
miał 7 płatwi. 
W celu likwidacji odprowadzenia wody deszczowej z dachu poprzez wewn�trzne ru-
ry spustowe nale�y zlikwidowa� przeciwspadku dachu.  Nale�y dokona�  zmian w 
istniej�cych słupach w osi  „A”.  Słupy skróci�, dospawa� now� blach� głowicow� gr. 
10 mm. 
Ponadto płatwie stalowe I 140 nale�y poł�czy� wzajemnie �ci�gami płatwi wykonany-
mi z pr�ta Ø 12. W poziomie płatwi nale�y wykona� st��enia połaciowe krzy�owe. 
St��enia połaciowe wykonane b�d� z pr�ta Ø 16.  Płatwie nale�y wykona� jako belki 
ci�głe. 
Pokrycie dachu projektowane jest z  płyt warstwowych z rdzeniem z wełny mineralnej.  
Przyj�to płyty Ruukki SPC 140/100 W. 
Na dachu wykona� nowe rury spustowe Ø 15 i rynny Ø 12.  Zamontowa� instalacj� 
odgromow� i wentylacyjn� /odbudowa poprzedniej/ 

 
Poz.4 Dach nad klatk� schodow� boczn� 
Dach jednospadowy z spadku 10 %. Istniej�ce płatwie wykonane z dwuteownika 140. 
Płatwie mocowane do d�wigarów stalowych. Rozstaw osiowy d�wigarów 3,0 m. 
Projektuje si� demonta� pokrycia dachu wykonanego z płyt azbestowych ocieplonych 
styropianem,  ł�cznie z rynnami, rurami spustowymi i instalacj� odgromow�.  
Istniej�ce płatwie i d�wigary dachowe nale�y oczy�ci�, wykona� nowe zabezpieczenie 
antykorozyjne 
Pokrycie dachu projektowane jest z  płyt warstwowych z rdzeniem z wełny mineralnej.  
Przyj�to płyty Ruukki SPC 140/100 W. 
Na dachu wykona� nowe rury spustowe Ø 15 i rynny Ø 12.   



Zamontowa� instalacj� odgromow� i wentylacyjn� /odbudowa poprzedniej/ 
 

Poz.5 Dach nad klatk� schodow� główn� 
Dach dwuspadowy z spadku 10 %. Istniej�ce płatwie wykonane z ceowników 140. 
Płatwie mocowane do d�wigarów stalowych. 
Projektuje si� demonta� pokrycia dachu wykonanego z płyt azbestowych ocieplonych 
styropianem w jednej cz��ci, z blachy trapezowej w drugiej cz��ci dachu,  ł�cznie z 
rynnami, rurami spustowymi i instalacj� odgromow�.  
W cz��ci dachu pokrytej płytami azbestowymi nale�y dokona� wzmocnienia konstruk-
cji dachu, poprzez doło�enie jednej płatwi. 
Ponadto płatwie nale�y wzajemnie powi�za� �ci�gami z pr�ta Ø 12. W poziomie pła-
twi nale�y wykona� st��enia połaciowe krzy�owe. St��enia połaciowe wykonane b�d� 
z pr�ta Ø 16 
Istniej�ce płatwie i d�wigary dachowe nale�y oczy�ci�, wykona� nowe zabezpieczenie 
antykorozyjne 
Pokrycie dachu projektowane jest z  płyt warstwowych z rdzeniem z wełny mineralnej.  
Przyj�to płyty Ruukki SPC 140/100 W. 
Na dachu wykona� nowe rury spustowe Ø 15 i rynny Ø 12.  Zamontowa� instalacj� 
odgromow� i wentylacyjn�. 
 
4.6  Demonta�, transport i utylizacja płyt  azbestowych z dachu. 
 
Obudowa obiektu tj �ciany i dach wykonany z płyt o wymiarach 120 x 300 cm i gr.  7.5 
cm – ramiak drewniany wypełniony płyt� styropianow� 6,5 cm obło�ony obustronne 
płytami azbestowymi 0,5 cm. 
Azbest nie zawsze nadaje si� do zabezpieczenia. W niektórych wypadkach trzeba 
zdecydowa� si� na demonta�, na przykład je�li płyty  s� zniszczone lub zostały za-
montowane na podło�u drewnianym. Demonta� musi by� jednak przeprowadzany ze 
szczególnymi �rodkami ostro�no�ci, podobnie zreszt� jak transport. - W momencie 
usuwania azbestowych płyt  trzeba koniecznie zrasza� je wod�, której nale�y zapew-
ni� odpowiedni odpływ. Zamiast wody mo�na u�ywa� specjalnych �rodków chemicz-
nych. Pracownicy demontuj�cy azbest powinni mie� maski i specjaln� odzie�. Nale�y 
pami�ta� tak�e o zabezpieczeniu budynku, tak, by unosz�ce si� w powietrzu włókna 
azbestu nie były wdychane przez mieszka�ców. Je�eli powierzchnia demonta�u wy-
nosi wi�cej ni� pi��set metrów kwadratowych, powinno si� zastosowa� urz�dzenie do 
pomiaru poziomu pylenia włókien azbestowych.  
Je�eli chodzi o utylizacj� materiałów po demonta�u to technologia zagospodarowania 
włókien azbestowych polega na rozpuszczaniu ich w kwasie fluorowodorowym, a na-
st�pnie neutralizacji wodorotlenkiem wapnia z wytworzeniem fluorku wapnia i krze-
mionki. Dla poprawy rozpuszczalno�ci azbest rozdrabnia si� na kawałki poni�ej 5 mm, 
nast�pnie 100 kg tak przygotowanego azbestu podaje si� przeno�nikiem �limakowym 
do pracuj�cego w sposób okresowy reaktora o pojemno�ci 400l, wyposa�onego w 



płaszcz chłodz�cy. Woda cyrkuluj�ca w płaszczu utrzymuje temp. Reakcji na pozio-
mie 60-65 st.C. W tych warunkach po upływie 30 min. st��enie kwasu maleje do 10% 
i reakcja jest zako�czona. Roztwór ten neutralizuje si� i powstały fluorek wapnia mo�e 
słu�y� jako wypełniacz cementu budowlanego.  
Jest to proces do�� drogi aczkolwiek konieczny  dla dobra nas samych. Pocieszaj�ce 
jest te� to i� Pa�stwo nie pozostaje oboj�tne wobec tego problemu. Kieruj�c �rodki na 
leczenie, badania i profilaktyk�, a tak�e uruchamiaj�c rz�dowe programy, preferencyj-
ne kredyty dla małych i wi�kszych przedsi�biorstw udowodniło wag� i konieczno�� 
naprawy zaistniałej sytuacji. 
Usuwanie, transport i utylizacja płyt azbestowych nale�y zleci� profesjonalnej firmie 
zajmuj�cej si� gospodarka odpadami zawieraj�cymi azbest.  

 
4.7  Fundamenty pod instalacj� odpylania spalin 
 
Na zewn�trz budynku projektuje si� wykonanie fundamentów pod: 
- cyklofiltr  /fundamenty blokowe z betonu B-25 120x120 cm posadowione 100 cm 
poni�ej poziomu terenu. Zbrojenie stal� B500PS (AIII-N) wg zał�czonych rysunków 
- wentylator WW – fundament blokowy 150x150 cm z betonu B-25 120x120 cm po-
sadowiony 100 cm poni�ej poziomu terenu. Zbrojenie stal� B500PS (AIII-N) wg za-
ł�czonych rysunków. 
- wentylator WS – w istniej�cym bloku fundamentowym sku� górn� nadlewk� gr. 15 
cm, powierzchni� wyrówna�. (w przypadku w trakcie skuwania okazało si�, �e jest 
ona zbrojona i stanowi ona jednolity blok fundamentowy, nale�y wyci�� górne zbro-
jenie, skucie powi�kszy� o 15 cm. Zało�y� poziome zbrojenie krzy�owe pr�tami Ø 
12 AIII-N co 12 cm. Pr�ty powi�za� z istniej�cymi w bloku fundamentowym, po-
wierzchni� dokładnie oczy�ci�, zmoczy� wod� i zala� betonem B-25 do rz�dnej 
+0,85 m 
Fundamenty zaznaczone na rzucie sku�, powierzchni� wyrówna�. 

 
   4.8 Uwagi projektanta 
 

1. Wszystkie prace budowlane prowadzi� pod nadzorem uprawnionego kierownika 
budowy 
2. Przy pracach budowlanych przestrzega� przepisów bhp i wymogów sztuki budow-
lanej. 
3. Przed przyst�pieniem do wykonywania konstrukcji stalowych nale�y spraw-
dzi� wymiary podane na rysunkach  - zwłaszcza dokładne rozstawy d�wigarów 
dachowych, szeroko�ci półek d�wigarów dachowych, długo�� płyty przekrycia. 

 
 
 
 



 
5.0.    Zabezpieczenie antykorozyjne stali.       

Klasa �rodowiska C3 

Przykładowe zabezpieczenie antykorozyjne stali. 

Alternatywnie mo�na stosowa� inne farby, ale musz� one posiada� wymagane 

atesty i aprobaty  oraz spełnia� wymogi dla pracy w �rodowisku klasy C3 

1.  Malowanie,  wykonane  na  podstawie  niniejszej  karty, ma na celu antykorozyj-
ne zabezpieczenie zewn�trznych powierzchni konstrukcji stalowych. 
2.  Obowi�zuje  zasada,  �e  gruntowanie  wykonuje  si� na warsztacie. Stanowi  
ono równocze�nie ochron� na okres transportu i składowania. Na  monta�u  nale�y  
wykona�  gruntowanie uzupełniaj�ce oraz malowanie wła�ciwe. 
3.   Przed   przyst�pieniem   do   gruntowania   w  warsztacie  powierzchnie metalo-
we powinny by� odtłuszczone i oczyszczone do stopnia St 2,5 wg PN-ISO 8501-1, 
1996. 
3.1. Spoiny oczy�ci� wg PN-71/H-97053, p.4.3. 
3.2. Ostre kraw�dzie zeszlifowa�. 
4.  Parametrów  chropowato�ci  podło�a  nie  okre�la  si�.  Zaleca si�  unika� nad-
miernej erozji materiału w procesie czyszczenia. Elementy oczyszczone,  do  chwili  
rozpocz�cia  malowania, nale�y zabezpieczy� przed wpływami atmosferycznymi. 
5.  Gruntowanie  warsztatowe  nale�y  wykona�  nie  pó�niej  ni� przed  upływem  6  
godzin  po  oczyszczeniu  elementu.  Zaleca  si� je wykona� w temp. od +15 do +25 
°C, przy wilgotno�ci 85%. Nie nale�y wykonywa� gruntowania w  temp.  ni�szej  ni� 
+5 °C, oraz wy�szej ni� +35 °C. Nie dopuszcza si� gruntowania  na wolnym powie-
trzu w czasie deszczu, mgły, lub elementów pokrytych ros�. 
5. 1. Inne warunki malowania. 
- wilgotno�� wzgl�dna powietrza najwy�ej 85% 
- dobra wentylacja 
- warunki BHP i P.Po�. – ze wzgl�du na lotne i palne składniki emelii nale�y prze-
strzega� ogólnych zasad i przepisów BHP i P.Po�. 
Do gruntowania nale�y stosowa� nast�puj�cy zestaw malarski:  

Nazwa farby Symbol Ilo�� 
warst
w 

Czas schni�-
cia 
temp. 20°C 

Wydatek  
farby 
przy 
grubo�ci 
40µm 
[dm3/m2] 

Podkład antykorozyjny 
czerwony tlenkowy alki-
dowy lub UNIKOR  

KTM 
1313-2310-
531 

 
1 
 

 
3 godz. 

 
0,1 

 
Gruntowanie przy pomocy p�dzla lub natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny. 
Przed przyst�pieniem do malowania farb� dokładnie wymiesza� i rozcie�czy� roz-
cie�czalnikiem. 
Rozcie�czalnik: do wyrobów alkidowych lub ftalowych ogólnego stosowania KTM 
1318-1215-001 
6.  Gruntowanie  uzupełniaj�ce  na  monta�u:   
Po  zako�czeniu monta�u, uszkodzenia   gruntowania   warsztatowego   oraz   



wszystkie  styki  i poł�czenia   monta�owe,   nale�y   oczy�ci�  metod� szczotkowa-
nia, do stopnia czysto�ci St3 , wg PN-ISO 8501-1. 
Wykona� gruntowanie uzupełniaj�ce jak w pkt.5.  
Czas do poło�enia drugiej warstwy 6 h.. 
7. Malowanie. 
Malowanie  nawierzchniowe  nale�y  wykona�  na monta�u, po zako�czeniu robót 
monta�owych.  
Czas do malowania farb� alkidow� po gruntowaniu w temp. 20°C: 72 godziny. 
Po wykonaniu gruntowania uzupełniaj�cego, cał� powierzchni� do malowania nale-
�y oczy�ci� z zabrudzenia, kurzu itp.  
 
Do malowania nale�y zastosowa� nast�puj�cy zestaw malarski: 

Nazwa farby Symbol Ilo�� 
warstw 

Czas  
schni�cia 
temp. 20°C 

Wydatek  farby 
przy grubo�ci 
40µm [dm3/m2] 

Emalia alkidowa  KTM 
1313-2310-531 

 

 
2 

 

 
3 st 18 h 

 
0,07 

 
Malowanie przy pomocy p�dzla lub natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny.  
Przed przyst�pieniem do malowania farb� dokładnie wymiesza� i rozcie�czy� roz-
cie�czalnikiem. 
Rozcie�czalnik: do wyrobów alkidowych ogólnego stosowania KTM 131-8157-01-01. 
8. Czas sezonowania powłoki przed nało�eniem nast�pnej warstwy. 
Na powłok� emalii mo�na nakłada� nast�pn� warstw� metod� „mokro na mokro” tj. 
po jej wyschni�ciu do I stopnia. Poniewa� wysychanie powłoki jest uzale�nione od 
czynników zew. oraz grubo�ci warstwy, dlatego celowym jest ka�dorazowo spraw-
dzenie na małej powierzchni mo�liwo�ci poło�enia nast�pnej warstwy. W temp. ok. 
20°C jest przedział czasu 1-3 godzin lub dopiero po co najmniej 3 dobach sezono-
wania poprzedniej warstwy. Nakładanie kolejnych warstw w niewła�ciwym czasie 
mo�e spowodowa� zmarszczenie powłoki. 
9. Warunki wykonania prac malarskich: 
Ogólne warunki malowania jak dla gruntowania. 
− Podło�e: powierzchnie metalowe powinny by� oczyszczone z rdzy, odtłuszczone i 
zagruntowane . 
− Nie dopuszcza si� malowania w czasie deszczu, mgły itp. 
− Temperatura  w  czasie  malowania  nie mo�e by� ni�sza ni� +5 °C. Temperatura 
powierzchni malowanej nie mo�e by� wy�sza ni� +40 °C.  
Wilgotno�� do 80%. 
− Kolejna  warstwa  farby mo�e by� nakładana po 72 godzinach (po zagruntowaniu). 
− Prace  malarskie nie mog� by� prowadzone w s�siedztwie otwartego ognia. 
− Malowanie mo�e by� wykonane metod� natryskow�. 
10. Ł�czna minimalna grubo�� warstw powinna wynosi� >120 µm  
 Przy  wykonywaniu prac malarskich nale�y stosowa� si� do ogólnych przepisów        
BHP i ppo�., oraz do wymaga� producenta farb. 
 



Wykaz stali profilowej

           m      a      s       a gat.stali
nr pr�ta ilo�� pr. wyszczególnienie długo�� jednostk. 1 szt. razem
lp szt. wym. w mm mm kg/m kg kg

Poz.1  Dach nad poziomem naw�glania
Usztywnienie dzwigarów

1 18 # 8x70 75 4,4 0,3 5,9 St3SX
2 18 # 8x70 80 4,4 0,4 6,3 St3SX
3 18 K�townik L40x4 245 2,42 0,6 10,7 St3SX

22,9
St��enie połaciowe SP-1    8 szt

1 4 # 8x130 190 8,16 1,6 6,2 St3SX
2 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
3 2 Pr�t Ø 16 4950 1,58 7,8 15,6 St3SX
4 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX

2 nakr�tki napinaj�ce
Razem dla 1 szt 26,7
Ogółem dla 8 szt 213,2

Sci�gi płatwi
        S1-1 16 Pr�t Ø 12 2580 0,888 2,3 36,7 St3SX
        S1-2 8 Pr�t Ø 12 1080 0,888 1,0 7,7 St3SX

44,3
wymiany pod wywietrzaki dachowe

8 Ceownik 120 2500 13,4 33,5 268,0 St3SX
8 Ceownik 120 400 13,4 5,36 42,9 St3SX

10 Ceownik 120 200 13,4 2,68 26,8 St3SX
337,7

Płyta warstwowa Ruukki SPC 140/100
Płyta warstwowa Ruukki SPC 140/100

Poz.2  Dach nad hal� kotłów
Płatew  poz.2.3

1 2 Dwuteownik  I  140 24700 14,4 355,7 711,4 St3SX
2 4 # 6x100 100 4,71 0,5 1,9 St3SX

713,2
St��enie połaciowe SP 2-1    6 szt

1 4 # 8x144 194 9,42 1,8 7,3 St3SX
4 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
5 2 Pr�t Ø 16 2182 1,58 3,4 6,9 St3SX
8 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX

2 nakr�tki napinaj�ce
Razem dla 1 szt 19,0
Ogółem dla 6 szt 114,1

St��enie połaciowe SP 2-2     3 szt
2 4 # 8x130 130 8,16 1,1 4,2 St3SX
4 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
6 2 Pr�t Ø 16 4892 1,58 7,7 15,5 St3SX
8 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX

2 nakr�tki napinaj�ce
Razem dla 1 szt 24,5
Ogółem dla 3 szt 73,5

St��enie połaciowe SP 2-3      8 szt
3 4 # 8x130 130 8,16 1,1 4,2 St3SX
4 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
7 2 Pr�t Ø 16 1651 1,58 2,6 5,2 St3SX



8 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX
2 nakr�tki napinaj�ce

Razem dla 1 szt 14,3
Ogółem dla 8 szt 114,2

Sci�gi płatwi
        S2-1 18 Pr�t Ø 12 2480 0,888 2,2 39,6 St3SX
        S2-2 24 Pr�t Ø 12 1280 0,888 1,1 27,3 St3SX

66,9
Płyta warstwowa Ruukki SPC 140/100

25         l =  800 cm
25         l =  550 cm

Poz.3  Dach nad cz��ci� socjaln�
Płatew

1 Dwuteownik  I  140 12000 14,4 172,8 172,8 St3SX
1 Dwuteownik  I  140 12400 14,4 178,6 178,6 St3SX

351,4
St��enie połaciowe SP 3-1     1 szt

1 4 # 8x136 150 8,79 1,3 5,3 St3SX
3 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
4 2 Pr�t Ø 16 5068 1,58 8,0 16,0 St3SX
6 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX

2 nakr�tki napinaj�ce
Razem dla 1 szt 26,1

St��enie połaciowe  SP 3-2     1 szt
1 4 # 8x136 150 8,79 1,3 5,3 St3SX
3 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
4 2 Pr�t Ø 16 5068 1,58 8,0 16,0 St3SX
6 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX

2 nakr�tki napinaj�ce
Razem dla 1 szt 26,1

St��enie połaciowe  SP 3-3     1 szt
2 4 # 8x150 158 9,42 1,5 6,0 St3SX
3 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
5 2 Pr�t Ø 16 4879 1,58 7,7 15,4 St3SX
6 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX

2 nakr�tki napinaj�ce
Razem dla 1 szt 26,2

Płyta warstwowa Ruukki SPC 140/100
25        l = 950 cm

Poz.4  Dach nad klatk� schodow� nr 2
Płyta warstwowa Ruukki SPC 140/100

3       l = 690 cm

Poz.5  Dach nad klatk� schodow�
Płatew 1 Dwuteownik  I  140 10870 14,4 156,5 156,5 St3SX

St��enie połaciowe  SP 5-1    1 szt
1 4 # 8x130 230 8,16 1,9 7,5 St3SX
5 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
6 2 Pr�t Ø 16 3036 1,58 4,8 9,6 St3SX

10 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX
2 nakr�tki napinaj�ce

Razem dla 1 szt 21,9



St��enie połaciowe  SP 5-2    1 szt
2 4 # 8x130 290 8,16 2,4 9,5 St3SX
5 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
7 2 Pr�t Ø 16 4445 1,58 7,0 14,0 St3SX

10 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX
2 nakr�tki napinaj�ce

Razem dla 1 szt 28,3

St��enie połaciowe  SP 5-3     1 szt
3 4 # 8x130 220 8,16 1,8 7,2 St3SX
5 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
8 2 Pr�t Ø 16 3056 1,58 4,8 9,7 St3SX

10 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX
2 nakr�tki napinaj�ce

Razem dla 1 szt 21,6

St��enie połaciowe  SP 5-4     1 szt
4 4 # 8x120 290 7,54 2,2 8,7 St3SX
5 2 Pr�t Ø 16 1000 1,58 1,6 3,2 St3SX
9 2 Pr�t Ø 16 4479 1,58 7,1 14,2 St3SX

10 2 # 10x60 175 4,71 0,8 1,6 St3SX
2 nakr�tki napinaj�ce

Razem dla 1 szt 27,7

Sci�gi płatwi
        S5-1 9 Pr�t Ø 12 1640 0,888 1,5 13,1 St3SX
        S2-2 9 Pr�t Ø 12 1580 0,888 1,4 12,6 St3SX

25,7
Płyta warstwowa Ruukki SPC 140/100

11        l = 510 cm
11        l = 540 cm



Wykaz stali zbrojeniowej

Dł. Razem
nr pr�ta �rednica długo�� ilo�� szt Ø 12 A-III N
lp mm cm szt

Fundament cyklofiltrów
1 12 310 40 124,0         
2 12 308 40 123,2         
3 12 140 144 201,6         
4 12 184 56 103,0         

Fundament wentylatora WW
1 12 170 24 40,8           
2 12 410 13 53,3           
3 12 408 11 44,9           
4 12 584 5 29,2           

Długo�� razem mb 720,0         
masa jednostkowa kg/mb 0,888
masa razem kg 639,4        
















































































