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SPECYFIKACJE TECHNICZNE DLA PROJEKTU BUDOWLANEGO OGRODZENIA WOKOZ OGRODKA
JORDANOWSKIEGO PRZY UL. LESNEJ W PIONKACH

Spi s specyfikacji technicznych:

1. Roboty ziemme - wykopy

2. Konstrukcje betonowe i zelbetowe

3. Konstrukcje stal owe

4. Zabezpi eczeni e antykorozyjne konstrukcji stal owych
5. Roboty rmur owe



1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.01.00 ROBOTY ZIEMNE
M.01.01 WYKOPY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych zwiazanych z wykonaniem wykopow.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kiomiya
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wykopow zwiazanych z budowa ogrodzenia wokot Ogrodka Jordanowskiego przy ul.
Lesnej w Pionkach.

W zakres rob6t wehodzi: wykonanie wykopdw nieobudowanych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i

wytycznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST

i dokumentacji projektowe.

Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

- ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz.
2016, z pdzniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360,
z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez w/w ustawy lub rozporzadzen wydanych na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Przy wykonaniu robot ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopow, materiaty wystepuja jako

zabezpieczenie skarp wykopdow i elementy odwodnienia.

Do umocnienia $cian wykopdw nalezy stosowaé nastgpujace materiaty:

- elementy usztywniajace i rozpierajace z ksztalttownikow stalowych zgodne z dokumentacja
projektowa i odpowiadajace wymaganiom podanym w SST dotyczacej konstrukcji stalowych.

Do zabezpieczenia skarp wykopow nieobudowanych nalezy stosowaé nast¢pujace materiaty:

- geowlokniny odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

- czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.



3. Sprzet

Roboty ziemne moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Materiaty z wykopdw moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, dopuszczonymi do
wykonywania zamierzonych rob6t. Urobek nalezy umie$ci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drég publicznych i dojazdéw do terenu budowy

Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogoélne

Wykonanie obot powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PNs-02205:1998 i BNB8/8932
02.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z budowa, przebudowa, modernizacja, remontem lub rozbiorka
obiektu inzynieryjnego powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowg.

Roboty ziemne zwiazane z wykonywaniem wykopow nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopow
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowaragtzh robot.
Urzadzenia usytuowane w najblizszym sasiedztwie wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Sposob zabezpieczenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjq projektowa, a jezeli
dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposdb zabezpieczenia powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpezeciem i w trakcie wykonywania wykopow nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne
zwigzane z:

- wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkowych,

- ustawieniem taw wysoko$ciowych i reperow pomocniczych,

- wyznaczeniem krawgdzi i zataman wykopow,

- niwelacja kontrolng rob6t ziemnych i dna wykopu,

- pomiarem nachylenia skarp wykopu.

5.3. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiazany jest uwzglednié¢ ochrong
srodowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrong gleby, zieleni, naturalnego
uksztattowania terenu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska -
Dz. U. Nr 62 poz. 627 z p6zniejszymi zmianami).

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu ponize;
projektowanego poziomu posadowienia.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Sciany wykopow nalezy tak ksztattowa¢ lub obudowag, aby nie nastapito obsunigcie si¢ gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze
zwyczajowa praktyka inzynierska w calym okresie trwania robot ziemnych. Przyjety sposob
odwodnienia wykopu nie mozne powodowa¢ powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich
jak:

- wytworzenie glgbokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozja,

- ,rozpompowanie” warstwy wodonosnej,

- zmiana kierunkow przeptywu wod gruntowych,



- zwigkszenie wspotczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopdw pwinno postepowaé w kierunku podnoszenia si¢ niwelety, aby umozliwi¢
odptyw wod z wykopu.

Wodg z wykopu nalezy odprowadzac poza teren robot. Nalezy przeciwdziata¢ powstawaniu zastoisk
wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.

W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.4. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywac do glgbokosci 4,00 m od poziomu terenu otaczajacego

wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych

bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ily) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach mi spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

- w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospotki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastgpujace

zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegcym do gornej krawedzi wykopu na szerokos$ci rownej 3-krotnej
glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypoéw i materiatow, oraz mie¢ spadki
umozliwiajace odptyw wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przezopadtywe, powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych
czynnikow.

- skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtokniny lub czarnej folii budowlane;j.

6. Kontrola jakoS$ci robot

Wymagania dla robot ziemnych zwiazanych z wykonaniem wykopdéw podano w punkcie 5.
Sprawdzenie jakosciowe i 0odbior roboét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w pkt. 10.

Sprawdzenie i kontrola w czasigkonywania robdt oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- sprawdzenie zgodnos$ci wykonania robot z dokumentacja,

- kontrolg prawidtowosci wytyczenie robot w terenie,

- sprawdzenie przygotowania terenu,

- kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtozu,

- sprawdzenie wymiarow wykopéw,

- sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do DziennikayBudow

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szeScienny) wykonanych wykopow.

8. Odbior robot

Roboty ziemne zwiazane z wykonaniem wykopdw uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja
projektowa, niniejsza SST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach Siefsnen SST
daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1 m3 wykopoéw w gruncie, w stanie rodzimym.
Cena jednostkowa obejmuje:

1. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

2. o0znakowanie robdt,



wyznaczenie zarysu wykopu,

odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad Iub zatadowaniem na samochody i dwiezieniem na
miejsce

odwozenia mas ziemnych,

odwodnienie wykopu,

utrzymanie wykopu,

przeprowadzenie niezbednych pomiarow i badan wymaganych SST lub zleconych przez
InZyniera,

9. wykonanie, a nastgpnie rozebranie drog dojazdowych,

10. oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.
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10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy:

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokreaviViasciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobéw stosowanych w systemach drenarskich.

PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka.
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10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz
2016; z poézniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z pdzniejszymi zmianami),

4. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pézniejszymi zm.),

5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z
pozniejszymi zmianami),

6. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz.
U.z 1998 r. Nr 151, poz. 981),

7. Warunki techniczne dla kolejowych obiektowynieryjnych,



2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWE I ZELBETOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odhliru robot zwiazanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z budowa ogrodzenia wokot Ogrodka
Jordanowskiego przy ul. Lesnej w Pionkach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych.

Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojnego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujacymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstukcji zelbetowych.

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatké@namiych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wsaykich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworcg zewngtrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obciazen od konstrukcji
montowanej z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia cigzaru ludzi i sprzetu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formownia elementéw betonowych wykonywanych na
miejscu.

1.5. Ogoélnewymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST

i dokumentacji projektowe.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016; z poézniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),



- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oegognosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej

przez ww. ustawy lub rozporzadzen wydanych na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w normach: F8NL0040:1999, PM88/B-06250 lub PNENYV 206-1:2002

oraz warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegdtowe

2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowe;j

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czygtbga,dodatkéw wg norm
PN-EN 1971:2002 i PN 192:2002 o nastgpujacych klasach wytrzymatosciowych:

1. klasa 32,5 do betonu klasy B 25,

2. klasa 42,5 do bebnu klasy B 30 i wyzszej,

3. klasa 52,5 do betonu klasy B 30 i wyzsze;j.

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 1971:2002, PNS-10040:1999 oraz
warunkéw technicznych D2.

¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny
napis zawierajacy nastgpujace dane:

1. oznaczenie,

2. nazwa wytworni i miejscowosci,

3. masa worka z cementem,

4. data wysyiki,

5. termin trwalo$ci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jako$ci (atest) wraz z wynikami
badan.

¢) Warunki magazynowania i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

Dla cementu pakowanego (workowanego):

- sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zalzengiecbokéw przed
opadami),

- magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach),

Dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaro6w poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych Scianach).

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w

sposob umozliwiajacy jej tatwe rozrdznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakoSci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje
kruszywa musza by¢ na placu budowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki
sposob, aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie mieszaly sig.



Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan i
testow 1 nie zaktocalty rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa grubego spetniajacego wymagania normy: P¥6/B-06712, PN
79/B-06711 oraz PMs-10040:1999.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.
Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego spetniajacego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN
86/B-06712 i PNS-10040:1999.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji enu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie
stosowanie wody wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy
pobierac ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrddta nalezy przeprowadzi¢ biezaca kontrole zgodnie z wyzej
wymieniong norma.

2.2.1.4. Domieszki do betonéw

Dopuszcza sie stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 9342:2002 i PNEN
934-6:2002.

Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkdbw ubocznych, takicmjzikjszenie
wytrzymalosci, zwigkszenie nasiakliwos$ci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu.

Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym,
napowietrzajacym, przyspieszajacym wiazanie lub opdzniajacym wigzanie.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszanke betonowa
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszankg betonowa wykonywana w Wytworni
(tzw. ,beton towarowy”).

Sktadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN881-06250 lub
PN-ENV 2061 oraz warunkéw technicznych D2.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN1/S10042 oraz
warunkow technicznych D2, a ponadto norm=B 69351:1998, PNISO 69351/Ak:1998, PN
ISO 69352:1998, PNISO 69352/Ak:1998, PN89/H-84023.06, PN82/H-93215.

Odbi6r stali zbrojeniowej na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez
wytworcg stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Cechowanie wigzek i krggéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z
podziatem wg wymiardéw i gatunkdéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie
narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wiazalkowego, o
srednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach pretow wigkszych niz 12 mm stosowac drut wiazatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.2.4. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie
oraz odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430.



2.2.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatoréw i1 podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z
tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe musza by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszeza sig stosowania podktadek
dystansowych z drewna, cegly lub pretow stalowych.

2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S

10040:1999, a ponadto:

- drewno povinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN91/D-95018, PN75/D-
96000, PN72/D-96002, PN63/B-06251,

- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 3131:2001, PNEN 3132:2001 oraz
PN-EN 6363:2001,

- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN84/M-81000,

- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,

- do smarowania elementow deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowac §rodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materiaty stosowane na deskowania nie moga deformowac si¢ pod wptywem warunkow

atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia si¢ z mieszanka betonowa.

3. Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych moga by¢ wykonywane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzgtu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robét.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowe;j

Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu,
przeznagonymi do wykonywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach
cigzarowych nalezy umiesci¢ rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na wlasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo$¢ samochodow
nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglgdnieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarihedmodd/ czasie
transportu w mieszance nie moze nastapic: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowgpewinien by¢ dtuzszy od wartosci podanych

w normie PNS-10040:1999.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bgdzie usuwal na biezaco i na wlasny koszt.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN6-10042:1991, PMN88/B
06250 lub PNENV 2061, PN63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.

5.2. Zakres wykonania robét
5.2.1. Wykonanie deskowan
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Deskowania elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowan uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewngtrznej. Deskowania powinny spetnia¢ warunki
podane w normie PI$-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozna wykonac¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na
deskowania nie moga deformowac si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na skutek
zetknigcia si¢ z masg betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykona¢ z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubo$ci nie mniejszej niz 18 mm i
szerokos$ci nie wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia
na pioro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami
uszczelni¢ tasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z
tworzyw sztucznych. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem
deskowania.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zaniecyszczenia (widry, wodge, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).

Dopuszczalne odchylenia od wymiar6w nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmowac
zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i blota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani p6zniejszej korozji.

Stal pokryta rdza oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy
sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zablocona mozna zmywaé strumieniem
wody. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej wody. Stal narazona na chocby chwilowe
dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w
przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscia do 1 ecm. Cigcie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rOwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg dokumentacji projektowe;j, z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S10042.

Gigcie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S10042.

Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow i odgieé na ich strong zewngtrzna. Niedopuszczalne sa
tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytwoérczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego. Montaz zbrojenia fundamentow wykona¢ na podbetonie.

Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych
Sposobér zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretéw stalowych, jest niedopuszczalne. Na
wysokosci $cian licowych wykonuje si¢ konieczne otulenie za pomoca podktadek plastykowych
pierScieniowych.

Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i norma PN-
91/510442.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
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Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S10042. Do zgrzewania pswania pretow
moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow
nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od
krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej

5.2.4.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwiazane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane
zgodnie z wymaganiami normy P8{10040:1999.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych
z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielko$¢ otuliny.

5.2.4.2. Zageszczenie betonu:
Roboty zwiazane z zaggszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy
PN-S-10040:1999.

5.2.4.3. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.2.5.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarzni¢ciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewnié
mieszanke betonowa o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenie uformowanego
elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co
najmniej 15 MPa.

5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston
wodoszczelnych dla zalygzczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem
przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowane;j
konstrukcji.

5.2.6. Pielegnacja betonu

Roboty zwiazane z pielggnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-
$-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymalo$ci manipulacyjnej
dla prefabrykatéw.

6. Kontrola jakosci
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6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnosci

z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej
SST.

6.2. Zakres kontroli i baa

6.2.1. Deskowanie

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PNO3/S

10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

- sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

- sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,

- sprawdzeniu czystosci deskowania,

- sprawdzeniu powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,
sprawdzeniu geodezyjnym polozenia gornego poziomu betonowania.

Wymaganla i tolerancje podaje norma-BN0040:1999.

6.2.2. Zbrojenie

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach PN5-10040:1999 i PMN1/S10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.

6.2.3. Sktadniki mieszanki betonowe;j

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PNS-10040:1999, PM88/B-08250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakos$ci stosowanych materiatow.
W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki.

6.2.4. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PNS-10040:1999, PM88/B-06250i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych
materialow.

W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Mieszanka betonowa powinna
mie¢ wlasciwosci zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowe;j
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz
niniejsza SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6. Piclggnacja betonu
Warunki pielggnacji betonu powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST.
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obaarek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PNS-10040:1999, PM88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych
materiatow.
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W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. Beton powinien mie¢ wtasciwos$ci zgodne
postanowieniami normy RIS-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.8. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami
normy PNS-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa jest m3 (metr szeScienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8. Odbior robot.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa,
niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST
daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci.
Podstawe ptatno$ci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej, zgodnie z
dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i oceng jako$ci wykonania robot na podstawie
wynikéw pomiarow i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00::
- dostarczenie niezbgdnych czynnikoéw produkcji
- oczyszczenie podloza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworow,
- zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacjeg betonu
- rozbidrka deskowania i rusztowan
oczyszczenia stanowiska pracy i1 usunigcie materialdow rozbidorkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym B.04.02.00.
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyrownanie podtoza,
przygotowanie, ulozenie, zaggszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.
Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy:

1. PN-88/B-06250 Beton zwykty.

2. PN-ENV 206-1:2002 BetonCzgs¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢.

4. PN-EN 1971:2002 CemeniCz¢s¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

5. PN-EN 1972:2002 CementCzg¢s¢ 2: Ocena zgodnosci.

6. PN-EN 1963:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiazania i stalosci objgtosci.

7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Ozeazreaktywnosci alkaiczne;j.

11. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.

12. PN-EN 9331:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cz¢$¢ 1: Oznaczenie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewu.

13. PN-78/B-06714/16 Kruszywa méaralne. Badania. Oznaczenie ksztaltu ziarn.

14. PN-EN 9334:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czg$¢ 4: Oznaczenie ksztaltu
ziarn.
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15.
16.

17.
18.
19.

20.
21.

22.

23.
24.

25.
26.

27.
28.
29.

30.

31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.

38.

PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych.
PN-88/B-06714/48 Krugywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen w
postaci gliny.

PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych.
PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiakliwo$ci.

PN-EN 1925:200Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenie wspotczynnika nasiakliwosci
kapilarnej.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN 9342:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cz¢$¢ 2: Domieszki do betonu.
Definicje, wymaganiazgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie.

PN-EN 9346:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czgs¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

PN-ISO 69351:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 69351/Ak:1998 Stal do tarojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-ISO 69352:1995 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-1ISO 69352/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-89/H-84023.06Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne
wymagania i badania.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i
badania.

PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno §redniowymiarowe. Wspolne wymagania i badania.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-90002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 3131:2001 SklejkaKlasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 3132:2001 SklejkaKlasyfikacja i terminologia. Cze$¢ 1: Terminologia.

PN-EN 6363:2001 SklejkaWymagania techniczne. Czg$¢ 3: wymagania dla sklejki uzytkowanej
w warunkach zewngtrznych.

PN-84/M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty:

1.

2.
3.

Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz
2016; z p6zniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360,

z pdZzniejszymi zmianami).
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3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz elementow konstrukcji stalowych podlegajacych remontowi, modernizacji oraz
budowanych od nowa, zgzanych z budowa ogrodzenia wokot Ogrodka Jordanowskiego przy ul.
Lesnej w Pionkach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i

wytycznych.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowej.
Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz.
2016; z p6zniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzen wydanych na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach F8NL0050:1989 i PN82/S10052 oraz warunkach technicznych
D2.

2.2. Wymagania szczegdtowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalgaydhna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN
100271:1994, PNEN 100272:1994, PNEN 10021:1997, PNEN 10079:1996, PNEN
10204+Ak:1997, PN0/H-01103, PN387/H-01104, PN88/H-01105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowaneksztaltowniki:
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— dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PNH-93419:1997, PN
H-93452:1997 oraz PIEN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PNH-93400:2003 oraz PN
EN 10279:2003,

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 100561:2000 oraz PNEN 100562
:1998, PNEN 100562:1998/Ap1:2003,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 102101:2000 oraz PMEN 102162:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac

nast¢pujacym wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mie¢ trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

— Dblachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania kan&t;ji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

— mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

— mieé trwate ocechowanie,

— mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogigte — ksztalttowniki:

— ksztaltowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 102191:2000 oraz
PN-EN 102192:2000,

—  ksztaltowniki otwarte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN/ 3/H-
93460.01, PN'3/H-93460.02, PNF3/H-93460.03, PN/3/H-93460.04, PN/3/H-93460.05 oraz
PN-73/H-93460.06,

— grodzice stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 102491:2000, PNEN 10249
2:2000 oraz PN'6/H-93461.03.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢

Wymagamom norm: PNISO 1891:1999, PNISO 8992:1996 oraz RRB2/M-82054.20, a ponadto:
$ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PM§1/M-82331, PN
91/M-82341, PN91/M-82342 oraz PM83/M-82343,

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PNSO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN79/M-82009, PN79/M-82018 oraz PM83/M-82039,

— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN

759:2000, a ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawanialektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane
dzwigami. Elementy cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnic¢ przed
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odksztatcaniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejSciu, segregowacé i uktadaé na
wyznazonym migjscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi
w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywacé zurawi, wciagarek, dzwignikow, podnosnikow i
innych urzadzen.

Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzgt do robot spawalniczych

1. Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia

spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

2. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

. Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

4. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

— spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowsko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

[98)

3.3. Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrata stateczno$ci.

5. Wykonanie robot

5.1. Cigecie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cigciu. Miejscowe nierdéwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowaniaigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i gigcia. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze
nie powinny wystapic rysy i peknigcia.

5.3. Sktadanie zespolow
5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w
miejscach, ktore po montazu beda niedostepne.

5.3.2. Potaczenia spawane

5.3.2.1. Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z
rdzy, farby i zaieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
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Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie wedlug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych
brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.

5.3.2.2. Wykonanie spoin
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa pgknigeia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

5.3.2.3. Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast peknigcia,
nadmierna ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

5.3.3. Potaczenia na sruby
dtugos$¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowac¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na
dwa zwoje.

— nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegac¢ do taczonych
powierzchni.

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.

— $ruba w otworze nie powinna przesuwac¢ si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkow, ktore
zapewnig osiagnigcie projektowanej wytrzymalosci i statecznos$ci, uktadu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

— sprawdzi¢ stan fundamentdéw, kompletnosc i stan $rub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

— poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi.

5.4.3. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.

6. Kontrola jakoS$ci robot
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa: dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objgte B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci

Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.
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10. Przepisy zwiazane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdélne badania i wymagania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukeji
stabwych w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Raboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich,
zwiazanych z budowa ogrodzenia wokot Ogrodka Jordanowskiego przy ul. Lesnej w Pionkach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i

wytycznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w:
— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz.
2016, z pézniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z p6zniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez ww. ustawy lub rozporzadzen wydanych na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504
1:2002, PNEN ISO 85042:2002, PNEN ISO 111241:2000 oraz PMNEN ISO 111261:2001.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawOw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 129441:2001, PNEN I1SO 12944
5:2001 oraz PM89/G-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji steiguwinien odpowiadaé
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.
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Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/G-81400 oraz wg kart
technologicznych przyjetych zestawow malarskich.

3. Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robot.

Sprze¢t powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
zestawow malarskich.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne normami PN-89/S10050 oraz warunkami technicznymi D2.
Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem oraz zgodnie z norma PN-EN ISO 129447:2001.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywant@ét@owinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-
89/S10050, PNEN ISO 46183:2001, PNEN ISO 129444:2001, PNEN ISO 85041:2002, PNEN
ISO 85042:2002, PNISO 55011:1996, PNS0 85012:1998, PN70/H-97051 oraz PN'O/H-97052.
Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnig
przedmuchaé sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odno$nie:

— stanu podtoza,

— temperatury,

—wilgotnosci.

5.2.2. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkow gruntujacych, bedacych

elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczna
IBDiM.

5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowe;j

Warstwa nawigzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatow bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczng IBDiM.
Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powlok malarskich winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanyciBpité.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:

—malowanie pgdzlem,

— nanoszeie watkiem,
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— natryskiwanie.
Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzegaé¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

6. Kontrola jakoSci

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzeniewtasciwej jako$ci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidtowos$ci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni),

— kontrolg prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z ocena
jednorodno$ci wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoscia
podana w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ t¢ okresla sig
jako $rednig arytmetyczna z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢
okresla si¢ metodami nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-
EN 1SO 129447:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;j.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego
konstrukcji stalowych w postacbptok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem
w terenie.

8. Odbior robot

Do odbioru koncowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa jako$ci materialow.

Zabezpieczenie antykorozyjkenstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentgektowej,
przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci
Podstawg ptatnosci stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w

postaci powtok malarskich, zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem robot, atestem Producenta

zestawu malarskiego 1 oceng jakoSciowa na podstawie wynikow pomiardéw i1 badan. Cena jednostkowa

obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materialow przewidzianych do wykonania robot,

— opracowanie ,Projektu organizacji robo6t” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— przygotowanie materialdow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

— wykonanie warstwy gruntujace;j,

— wykonanie wastw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

— przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiarow wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych pomiardéw i badan,

— oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady
i ubytki materialowe.

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy:
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1. PN-EN ISO 85041:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogolne.

1. PN-EN ISO 85042:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 2: Obrobka strumieniowo-$cierna.

2. PN-EN ISO 111241:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw stosowanych w
obrébce strumieniowséciernej. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

3. PN-EN ISO 111261 :2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w
obrobce strumieniowsdciernej. Czesé 1: Ogodlne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-EN ISO 129441:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie.

5. PN-EN ISO 129445:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomoca ochronnych systemoéw malarskich. Czg§¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 129447:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za

pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

9. PN-EN ISO 46183:2001 Farby idkiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Cze$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

10. PN-EN ISO 129444:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

11. PN-ISO 85011:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowanianie zabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunigciu wezesniej natozonych powtok.

12. PN-ISO 85012:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

13. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

14. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa
do malowania.

© o

10.2. Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz
2016, z pdzniejszymi zmianami),
1. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
2. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z pdzniejszymi zmianami).
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5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru muréw.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot murowych, zwiazanych z budowa ogrodzenia wokot Ogrodka
Jardanowskiego przy ul. Lesnej w Pionkach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST 1
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe.
Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w:
- ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz.
2016, z péniejszymi zmianami),
- ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),
- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360,
z pozniejszymi zmianami).
Na Wykonawcypoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej
przez w/w ustawy lub rozporzadzen wydanych na podstawie tych ustaw.

2.2. Woda zarobowa do betonu 8N 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $cieckowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Bloczki betonowe
bloczki betonowe Decor produkowane wg-EN 13198:2005. Wymiary bloczkéw to 40x20x14 cm.

2.4. Zaprawy klejace
Bloczki betonowe murowac na zaprawie klejacej mrozoodporne;.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
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Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogélne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubosci spoin, do
pionu i Sawra, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu bloczkow
suchych, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy bloczki przed utozeniem w murze polewac lub
moczy¢ w wodzie.

W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnievwanstow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikoéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murdw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

7. Obmiar robot

Jednotka obmiarowa robot jest m2 muru o odpowiedniej grubosci.

Ilo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowié¢ nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jako$ci materiatow 1 wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokotly odbioru poszczegodlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jezeli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

9. Podstawa platnoSci

Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow

10. Przepisy zvigzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 1971:2002 CemenSktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
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PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1971:2002 CemenSkiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

27



