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SPECYFIKACJE TECHNICZNE DLA PROJEKTU BUDOWLANEGO OGRODZENIA WOKÓŁ OGRÓDKA 

JORDANOWSKIEGO PRZY UL. LEŚNEJ W PIONKACH  
 
  
 
  
Spis specyfikacji technicznych: 
1. Roboty ziemne - wykopy  
2. Konstrukcje betonowe i Ŝelbetowe  
3. Konstrukcje stalowe  
4. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych  
5. Roboty murowe  
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1. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
M.01.00 ROBOTY ZIEMNE  
M.01.01 WYKOPY  
 
 
1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót ziemnych związanych z wykonaniem wykopów.  
 
1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie wykopów związanych z budową ogrodzenia wokół Ogródka Jordanowskiego przy ul. 
Leśnej w Pionkach.  
W zakres robót wchodzi: wykonanie wykopów nieobudowanych.  
 
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na 
terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami InŜyniera.  
 
2. Materiały  
2.1. Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST 
i dokumentacji projektowej.  
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  
- ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 

2016, z późniejszymi zmianami), 
- ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881), 
- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, 

z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez w/w ustawy lub rozporządzeń wydanych na podstawie tych ustaw.  
 
2.2. Wymagania szczegółowe  
Przy wykonaniu robót ziemnych, związanych z wykonaniem wykopów, materiały występują jako 
zabezpieczenie skarp wykopów i elementy odwodnienia.  
Do umocnienia ścian wykopów naleŜy stosować następujące materiały:  
- elementy usztywniające i rozpierające z kształtowników stalowych zgodne z dokumentacją 

projektową i odpowiadające wymaganiom podanym w SST dotyczącej konstrukcji stalowych.  
Do zabezpieczenia skarp wykopów nieobudowanych naleŜy stosować następujące materiały:  
- geowłókniny odpowiadające wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,  
- czarne folie budowlane o grubości min. 0,2 mm.  
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3. Sprzęt  
Roboty ziemne mogą być wykonywane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu 
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robót.  
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP.  
 
4. Transport  
Materiały z wykopów mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu, dopuszczonymi do 
wykonywania zamierzonych robót. Urobek naleŜy umieścić równomiernie na całej powierzchni 
ładunkowej i zabezpieczyć przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub 
uszkodzenia dróg publicznych i dojazdów do terenu budowy  
Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco i na własny koszt.  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.  
 
5. Wykonanie robót  
5.1. Wymagania ogólne  
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-88/8932-
02.  
 
5.2. Roboty przygotowawcze  
Przed rozpoczęciem robót związanych z budową, przebudową, modernizacją, remontem lub rozbiórką 
obiektu inŜynieryjnego powinno być wykonane przygotowanie terenu pod budowę. 
Roboty ziemne związane z wykonywaniem wykopów naleŜy poprzedzić wykonaniem przekopów 
kontrolnych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robót. 
Urządzenia usytuowane w najbliŜszym sąsiedztwie wykopów naleŜy zabezpieczyć przed 
uszkodzeniem. Sposób zabezpieczenia powinien być zgodny z dokumentacją projektową, a jeŜeli 
dokumentacja projektowa nie zawiera takiej informacji to sposób zabezpieczenia powinien być 
zaakceptowany przez InŜyniera.  
Przed rozpoczęciem i w trakcie wykonywania wykopów naleŜy wykonywać pomiary geodezyjne 
związane z:  
- wyznaczeniem osi i ustawieniem kołków kierunkowych,  
- ustawieniem ław wysokościowych i reperów pomocniczych,  
- wyznaczeniem krawędzi i załamań wykopów,  
- niwelacją kontrolną robót ziemnych i dna wykopu,  
- pomiarem nachylenia skarp wykopu.  
 
5.3. Zasady wykonywania wykopów  
W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowiązany jest uwzględnić ochronę 
środowiska na obszarze prowadzenia prac, a w szczególności ochronę gleby, zieleni, naturalnego 
ukształtowania terenu i stosunków wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska -
Dz. U. Nr 62 poz. 627 z późniejszymi zmianami). 
Wykopy powinny być wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu poniŜej 
projektowanego poziomu posadowienia.  
Warstwa gruntu o grubości 20 cm połoŜona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna 
być usunięta bezpośrednio przed wykonaniem fundamentu.  
Ściany wykopów naleŜy tak kształtować lub obudować, aby nie nastąpiło obsunięcie się gruntu.  
Technologia wykonywania wykopu musi umoŜliwiać jego odwodnienie w sposób zgodny ze 
zwyczajową praktyką inŜynierską w całym okresie trwania robót ziemnych. Przyjęty sposób 
odwodnienia wykopu nie moŜne powodować powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich 
jak:  
- wytworzenie głębokich lejów depresyjnych w gruntach zagroŜonych sufozją,  
- „rozpompowanie” warstwy wodonośnej,  
- zmiana kierunków przepływu wód gruntowych,  
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- zwiększenie współczynnika filtracji gruntów.  
Wykonywanie wykopów powinno postępować w kierunku podnoszenia się niwelety, aby umoŜliwić 
odpływ wód z wykopu.  
Wodę z wykopu naleŜy odprowadzać poza teren robót. NaleŜy przeciwdziałać powstawaniu zastoisk 
wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu.  
W przypadku przegłębienia wykopu poniŜej przewidzianego poziomu, a zwłaszcza poniŜej poziomu 
projektowanego posadowienia wg dokumentacji projektowej, naleŜy porozumieć się z InŜynierem 
celem podjęcia odpowiednich decyzji.  
 
5.4. Wykopy nieobudowane  
Wykopy nieobudowane moŜna wykonywać do głębokości 4,00 m od poziomu terenu otaczającego 
wykop.  
JeŜeli w dokumentacji projektowej nie określono inaczej, dopuszcza się stosowanie następujących 
bezpiecznych nachyleń skarp:  
- w gruntach spoistych (gliny, iły) o nachyleniu 2:1,  
- w gruntach mało spoistych i słabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,  
- w gruntach niespoistych (piaski, Ŝwiry, pospółki) o nachyleniu 1:1,5.  
W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny być stosowane następujące 
zabezpieczenia:  
- w pasie terenu przylegającym do górnej krawędzi wykopu na szerokości równej 3-krotnej 

głębokości wykopu powierzchnia powinna być wolna od nasypów i materiałów, oraz mieć spadki 
umoŜliwiające odpływ wód opadowych,  

- naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno być 
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachyleń,  

- stan skarp naleŜy okresowo sprawdzać w zaleŜności od występowania niekorzystnych 
czynników.  

- skarpy nasypu naleŜy chronić przez ułoŜenie na nich geowłókniny lub czarnej folii budowlanej.  
 
6. Kontrola jakości robót  
Wymagania dla robót ziemnych związanych z wykonaniem wykopów podano w punkcie 5. 
Sprawdzenie jakościowe i odbiór robót ziemnych powinny być wykonane zgodnie z normami 
wyszczególnionymi w pkt. 10.  
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robót oraz po ich zakończeniu powinny obejmować:  
- sprawdzenie zgodności wykonania robót z dokumentacją,  
- kontrolę prawidłowości wytyczenie robót w terenie,  
- sprawdzenie przygotowania terenu,  
- kontrolę rodzaju i stanu gruntu w podłoŜu,  
- sprawdzenie wymiarów wykopów,  
- sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopów.  
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.  
 
7. Obmiar robót  
Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych wykopów.  
 
8. Odbiór robót  
Roboty ziemne związane z wykonaniem wykopów uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją 
projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej lub w punktach 5 i 6 niniejszej SST 
dały wyniki pozytywne.  
 
9. Podstawa płatności  
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m3 wykopów w gruncie, w stanie rodzimym.  
Cena jednostkowa obejmuje:  
1. prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
2. oznakowanie robót,  
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3. wyznaczenie zarysu wykopu,  
4. odspojenie gruntu ze złoŜeniem na odkład lub załadowaniem na samochody i dwiezieniem na 

miejsce  
5. odwoŜenia mas ziemnych,  
6. odwodnienie wykopu,  
7. utrzymanie wykopu,  
8. przeprowadzenie niezbędnych pomiarów i badań wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera,  
9. wykonanie, a następnie rozebranie dróg dojazdowych,  
10. oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót.  
 
10. Przepisy związane  
10.1. Normy:  
1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów.  
2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.  
3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu.  
4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogólne.  
5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.  
6. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Właściwości wymagane w odniesieniu do 

wyrobów stosowanych w systemach drenarskich.  
7. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. świr i 

mieszanka.  
 
10.2. Inne dokumenty:  
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 

2016; z późniejszymi zmianami),  
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),  
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 

1360, z późniejszymi zmianami),  
4. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z późniejszymi zm.),  
5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony środowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z 

późniejszymi zmianami),  
6. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10.09.1998 r. w sprawie 

warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. 
U. z 1998 r. Nr 151, poz. 981),  

7. Warunki techniczne dla kolejowych obiektów inŜynieryjnych,  
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2. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
M.02.00 KONSTRUKCJE BETONOWE I śELBETOWE  
 
 
1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych.  
 
1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych związanych z budową ogrodzenia wokół Ogródka 
Jordanowskiego przy ul. Leśnej w Pionkach.  
 
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych.  
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojnego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia 
wiotkimi prętami stalowymi w ilości mniejszej od minimalnej dla konstrukcji Ŝelbetowych.  
Konstrukcje Ŝelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi prętami stalowymi 
współpracującymi z betonem w ilości nie mniejszej od ilości określonej jako minimalnej dla 
konstrukcji Ŝelbetowych.  
Beton zwykły - beton o gęstości powyŜej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa 
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i 
domieszek chemicznych.  
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu.  
Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwórcę zewnętrznego.  
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.  
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, składników mineralnych i ewentualnych dodatków 
przechodzących przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.  
w/c - wskaźnik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym.  
Rusztowania montaŜowe - pomocnicze budowle słuŜące do przenoszenia obciąŜeń od konstrukcji 
montowanej z gotowych elementów lub wykonywanej na miejscu.  
Rusztowania robocze - pomocnicze budowle słuŜące do przenoszenia cięŜaru ludzi i sprzętu.  
Deskowania - pomocnicze budowle słuŜące do formownia elementów betonowych wykonywanych na 
miejscu.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na 
terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami InŜyniera.  
 
2. Materiały 
2.1. Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST 
i dokumentacji projektowej.  
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 

2016; z późniejszymi zmianami),  
- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),  
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- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 
1360, z późniejszymi zmianami).  

Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez ww. ustawy lub rozporządzeń wydanych na podstawie tych ustaw.  
Materiały stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PN-ENV 206-1:2002 
oraz warunkach technicznych D2.  
 
2.2. Wymagania szczegółowe  
2.2.1. Składniki mieszanki betonowej  
2.2.1.1. Cement  
a) Rodzaje cementu  
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków wg norm 
PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o następujących klasach wytrzymałościowych:  
1. klasa 32,5 - do betonu klasy B 25,  
2. klasa 42,5 - do betonu klasy B 30 i wyŜszej,  
3. klasa 52,5 - do betonu klasy B 30 i wyŜszej.  
 
b) Wymagania dotyczące składu cementu  
Skład cementu powinien odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S-10040:1999 oraz 
warunków technicznych D2.  
 
c) Oznakowanie opakowania  
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien być umieszczony trwały, wyraźny 
napis zawierający następujące dane:  
1. oznaczenie,  
2. nazwa wytwórni i miejscowości,  
3. masa worka z cementem,  
4. data wysyłki,  
5. termin trwałości cementu.  
 
d) Świadectwo jakości cementu  
KaŜda partia dostarczonego cementu musi posiadać świadectwo jakości (atest) wraz z wynikami 
badań.  
 
e) Warunki magazynowania i okres składowania  
Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące:  
Dla cementu pakowanego (workowanego):  
- składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z boków przed 

opadami),  
- magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach),  
Dla cementu luzem:  
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Ŝelbetowe lub betonowe przystosowane do 

pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do 
przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do 
przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na 
zewnętrznych ścianach).  

KaŜda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinna być przechowywana w 
sposób umoŜliwiający jej łatwe rozróŜnienie.  
 
2.2.1.2. Kruszywo do betonu  
Kruszywo do betonu powinno charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością 
uziarnienia pozwalającą na wykonanie partii betonu o stałej jakości. Poszczególne rodzaje i frakcje 
kruszywa muszą być na placu budowy składane oddzielnie na umocnionym i czystym podłoŜu w taki 
sposób, aby nie ulegały zanieczyszczeniu i nie mieszały się.  
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Zapasy kruszywa powinny być tak duŜe, aby zapewniały wykonanie wszystkich potrzebnych badań i 
testów i nie zakłócały rytmu budowy.  
 
2.2.1.2.1. Kruszywo grube  
Dopuszcza się stosowanie kruszywa grubego spełniającego wymagania normy: PN-86/B-06712, PN-
79/B-06711 oraz PN-S-10040:1999.  
 
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne.  
Dopuszcza się stosowanie kruszywa drobnego spełniającego wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-
86/B-06712 i PN-S-10040:1999.  
 
2.2.1.3. Woda  
Woda do produkcji betonu powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca się 
stosowanie wody wodociągowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badań. NaleŜy 
pobierać ją ze zbiornika pośredniego.  
W przypadku poboru wody z innego źródła naleŜy przeprowadzić bieŜącą kontrolę zgodnie z wyŜej 
wymienioną normą.  
 
2.2.1.4. Domieszki do betonów  
Dopuszcza się stosowanie domieszek spełniających wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 
934-6:2002.  
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga się stosowania domieszek tylko w uzasadnionych 
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutków ubocznych, takich jak: zmniejszenie 
wytrzymałości, zwiększenie nasiąkliwości i skurczu po stwardnieniu betonu. NaleŜy teŜ ocenić wpływ 
domieszek na zmniejszenie trwałości betonu.  
Do produkcji mieszanek betonowych stosuje się domieszki o działaniu upłynniającym, 
napowietrzającym, przyspieszającym wiązanie lub opóźniającym wiązanie.  
 
2.2.2. Mieszanka betonowa 
Do wykonywania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych moŜna stosować mieszankę betonową 
wykonywaną samodzielnie przez Wykonawcę lub mieszankę betonową wykonywaną w Wytwórni 
(tzw. „beton towarowy”).  
Składniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej 
SST i dokumentacji projektowej.  
Mieszanka betonowa powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-06250 lub 
PN-ENV 206-1 oraz warunków technicznych D2.  
 
2.2.3. Stal zbrojeniowa  
Stal do zbrojenia betonu powinna spełniać wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-10042 oraz 
warunków technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935-1/Ak:1998, PN-
ISO 6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-93215.  
Odbiór stali zbrojeniowej na budowie 
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu hutniczego dołączonego przez 
wytwórcę stali. Treść atestu powinna być zgodna z postanowieniami powyŜej przytoczonych norm.  
Cechowanie wiązek i kręgów powinno być zgodne z postanowieniami powyŜej przytoczonych norm.  
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z 
podziałem wg wymiarów i gatunków. NaleŜy dąŜyć, by stal była magazynowana w miejscu nie 
naraŜonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.  
Do montaŜu prętów zbrojenia naleŜy uŜywać wyŜarzonego drutu stalowego, tzw. wiązałkowego, o 
średnicy nie mniejszej niŜ 1,0 mm.  
Przy średnicach prętów większych niŜ 12 mm stosować drut wiązałkowy o średnicy 1,5 mm.  
 
2.2.4. Materiały spawalnicze  
Do spawania naleŜy uŜywać elektrody odpowiednie do gatunku stali z której wykonane jest zbrojenie 
oraz odpowiadające wymaganiom normy PN-91/M-69430.  
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2.2.5. Podkładki dystansowe  
Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z 
tworzyw sztucznych.  
Podkładki dystansowe muszą być mocowane do prętów. Nie dopuszcza się stosowania podkładek 
dystansowych z drewna, cegły lub prętów stalowych.  
 
2.2.6. Deskowania  
Do wykonywania deskowań naleŜy stosować materiały zgodne z wymaganiami normy PN-S-
10040:1999, a ponadto:  
- drewno powinno odpowiadać wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-75/D-

96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,  
- sklejka powinna odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz 

PN-EN 636-3:2001,  
- gwoździe budowlane powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-84/M-81000,  
- deskowania uniwersalne powinny być w dobrym stanie technicznym,  
- do smarowania elementów deskowań stykających się z betonem naleŜy stosować środki 

antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowań.  
Materiały stosowane na deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków 
atmosferycznych, ani na skutek zetknięcia się z mieszanką betonową.  
 
3. Sprzęt  
Roboty związane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych mogą być wykonywane 
ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonywania 
zamierzonych robót.  
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP.  
 
4. Transport  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.  
4.1. Transport składników mieszanki betonowej  
Składniki mieszanki betonowej mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu, 
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robót. Kruszywo przewoŜone na samochodach 
cięŜarowych naleŜy umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć przed 
spadaniem lub przesuwaniem.  
Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco i na własny koszt.  
 
4.2. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej  
Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilość samochodów 
naleŜy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem odległości 
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie 
transportu w mieszance nie moŜe nastąpić: segregacja, zmiana konsystencji i składu.  
Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien być dłuŜszy od wartości podanych 
w normie PN-S-10040:1999.  
Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco i na własny koszt.  
 
5. Wykonanie robót  
5.1. Wymagania ogólne  
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1991, PN-88/B 
06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2.  
 
5.2. Zakres wykonania robót  
5.2.1. Wykonanie deskowań  
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Deskowania elementów licowych powinny być wykonywane z elementów deskowań uniwersalnych 
umoŜliwiających uzyskanie estetycznej faktury zewnętrznej. Deskowania powinny spełniać warunki 
podane w normie PN-S-10040:1999.  
Elementy dodatkowe moŜna wykonać z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiały stosowane na 
deskowania nie mogą deformować się pod wpływem warunków atmosferycznych, ani na skutek 
zetknięcia się z masą betonową.  
Elementy ulegające zakryciu moŜna deskować przy uŜyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy naleŜy 
wykonać z desek drzew iglastych klasy nie niŜszej niŜ K33. Deski grubości nie mniejszej niŜ 18 mm i 
szerokości nie większej niŜ 18 cm, powinny być jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia 
na pióro i wpust. W przypadku stosowania desek bez wpustu i pióra naleŜy szczeliny między deskami 
uszczelnić taśmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniającymi z 
tworzyw sztucznych. NaleŜy zwrócić szczególną uwagę na uszczelnienie styków ścian z dnem 
deskowania.  
Przed przystąpieniem do betonowania naleŜy usunąć z powierzchni deskowania wszelkie 
zanieczyszczenia (wióry, wodę, lód, liście, elektrody, gwoździe, drut wiązałkowy itp.).  
Dopuszczalne odchylenia od wymiarów nominalnych przewidzianych projektem naleŜy przyjmować 
zgodnie z odpowiednimi normami.  
 
5.2.2. Przygotowanie zbrojenia  
Pręty i walcówki przed ich uŜyciem do zbrojenia konstrukcji naleŜy oczyścić z zendry, luźnych 
płatków rdzy, kurzu i błota.  
Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną naleŜy opalać np. lampami 
lutowniczymi, aŜ do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń.  
Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami niepowodującymi zmian we właściwościach 
technicznych stali ani późniejszej korozji.  
Stal pokryta rdzą oczyszcza się szczotkami ręcznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu naleŜy 
sprawdzić wymiary przekroju poprzecznego prętów. Stal tylko zabłoconą moŜna zmywać strumieniem 
wody. Pręty oblodzone odmraŜa się strumieniem ciepłej wody. Stal naraŜoną na choćby chwilowe 
działanie słonej wody naleŜy zmyć wodą słodką.  
Dopuszczalna wielkość miejscowego wykrzywienia prętów nie powinna przekraczać 4 mm, w 
przypadku większych odchyłek stal zbrojeniową naleŜy prostować.  
Pręty ucina się z dokładnością do 1 cm. Cięcie przeprowadza się przy pomocy mechanicznych noŜy. 
Dopuszcza się równieŜ cięcie palnikiem acetylenowym.  
Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia naleŜy wykonywać wg dokumentacji projektowej, z 
równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-91/S-10042.  
Gięcie prętów naleŜy wykonać zgodnie z dokumentacją projektową i normą PN-91/S-10042.  
NaleŜy zwrócić uwagę przy odbiorze haków i odgięć na ich stronę zewnętrzną. Niedopuszczalne są 
tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.  
 
5.2.3. MontaŜ zbrojenia  
Zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań.  
Nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń 
wytwórczych i montaŜowych.  
MontaŜ zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu. 
MontaŜ zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem szalowania 
bocznego. MontaŜ zbrojenia fundamentów wykonać na podbetonie.  
Dla zachowania właściwej otuliny naleŜy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać podkładkami 
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. Stosowanie innych 
sposobów zapewnienia otuliny, a szczególnie podkładek z prętów stalowych, jest niedopuszczalne. Na 
wysokości ścian licowych wykonuje się konieczne otulenie za pomocą podkładek plastykowych 
pierścieniowych.  
Rozstaw zbrojenia, średnice i otuliny powinny być zgodne z dokumentacją projektową i normą PN-
91/S-10442.  
Układanie zbrojenia bezpośrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednią wysokość w trakcie 
betonowania jest niedopuszczalne.  
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Łączenie prętów naleŜy wykonywać zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania prętów 
mogą być dopuszczeni tylko spawacze mający odpowiednie uprawnienia. SkrzyŜowania prętów 
naleŜy wiązać miękkim drutem lub spawać w ilości min 30% skrzyŜowań. Minimalna odległość od 
krzywizny pręta do miejsca gdzie moŜna na nim połoŜyć spoinę wynosi 10 d.  
 
5.2.4. Wbudowanie mieszanki betonowej  
5.2.4.1. Podawanie i układanie mieszanki betonowej  
Roboty związane z podawaniem i układaniem mieszanki betonowej powinny być wykonywane 
zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.  
Przed przystąpieniem do układania betonu naleŜy sprawdzić: połoŜenie zbrojenia, zgodność rzędnych 
z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 
wielkość otuliny.  
 
5.2.4.2. Zagęszczenie betonu:  
Roboty związane z zagęszczaniem betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy 
PN-S-10040:1999.  
 
5.2.4.3. Wymagania przy pracy w nocy  
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takŜe w nocy, konieczne jest 
wcześniejsze przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe wykonawstwo 
robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy.  
 
5.2.5. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu  
5.2.5.1. Temperatura otoczenia.  
Betonowanie naleŜy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niŜszych niŜ +5°C, zachowując 
warunki umoŜliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 
zamarznięciem.  
W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C,  jednak wymaga to 
zgody InŜyniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocześnie naleŜy zapewnić 
mieszankę betonową o temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenie uformowanego 
elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni lub uzyskania przez beton wytrzymałości co 
najmniej 15 MPa.  
 
5.2.5.2. Zabezpieczenie podczas opadów  
Przed przystąpieniem do betonowania naleŜy przygotować sposób postępowania na wypadek 
wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon 
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeŜego betonu.  
 
5.2.5.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.  
Przy niskich temperaturach otoczenia ułoŜony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem 
przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa.  
Przy przewidywaniu spadku temperatury poniŜej 0°C w okresie twardnienia betonu naleŜy wcześniej 
podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej 
konstrukcji.  
 
5.2.6. Pielęgnacja betonu  
Roboty związane z pielęgnacją betonu powinny być wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-
S-10040:1999.  
Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250.  
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami.  
Rozformowanie konstrukcji moŜe nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowania 
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub wytrzymałości manipulacyjnej 
dla prefabrykatów.  
 
6. Kontrola jakości  
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6.1. Wymagania ogólne  
Kontrola jakości wykonania konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych polega na sprawdzeniu zgodności 
z dokumentacją projektową oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:1999 oraz niniejszej 
SST.  
 
6.2. Zakres kontroli i badań  
6.2.1. Deskowanie  
Deskowanie powinno odpowiadać wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/S-
10080 oraz niniejszej SST.  
Sprawdzenie polega na:  
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowań uniwersalnych przed zastosowaniem,  
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,  
- sprawdzeniu stateczności deskowania,  
- sprawdzeniu szczelności deskowania,  
- sprawdzeniu czystości deskowania,  
- sprawdzeniu powierzchni deskowania,  
- sprawdzeniu pokrycia deskowania środkiem antyadhezyjnym,  
- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,  
- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,  
- sprawdzeniu geodezyjnym połoŜenia górnego poziomu betonowania.  
Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.  
 
6.2.2. Zbrojenie  
Zbrojenie powinno być zgodne z dokumentacją projektową oraz odpowiadać wymaganiom zawartym 
w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takŜe niniejszej SST.  
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje podają powyŜej przytoczone normy.  
 
6.2.3. Składniki mieszanki betonowej  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych 
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie InŜynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości stosowanych materiałów.  
W celu wykonania badań składników mieszanki betonowej naleŜy pobierać próbki. 
 
6.2.4. Mieszanka betonowa  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych 
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie InŜynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych 
materiałów.  
W celu wykonania badań mieszanki betonowej naleŜy pobierać próbki. Mieszanka betonowa powinna 
mieć właściwości zgodne z postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.  
 
6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej  
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny być zgodne z normą PN-S-10040:1999 oraz 
niniejszą SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyŜej przytoczona norma.  
 
6.2.6. Pielęgnacja betonu  
Warunki pielęgnacji betonu powinny być zgodne z normą PN-S-10040:1999 oraz niniejszą SST.  
Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyŜej przytoczona norma.  
 
6.2.7. Beton  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych 
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejszą SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i 
okazywanie InŜynierowi wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych 
materiałów.  
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W celu wykonania badań betonu naleŜy pobierać próbki. Beton powinien mieć właściwości zgodne 
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.  
 
6.2.8. Kontrola wykończenia powierzchni betonu  
Wykończenie powierzchni betonu powinno być zgodne z dokumentacją projektową, postanowieniami 
normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.  
Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyŜej przytoczona norma.  
 
7. Obmiar robót 
Jednostką obmiarową jest m3 (metr sześcienny) wykonanych konstrukcji betonowych i Ŝelbetowych 
zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie.  
 
8. Odbiór robót. 
Konstrukcje betonowe i Ŝelbetowe uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, 
niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji 
podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST 
dały wyniki pozytywne.  
 
9. Podstawa płatności.  
Podstawę płatności stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Ŝelbetowej, zgodnie z 
dokumentacją projektową, obmiarem w terenie i oceną jakości wykonania robót na podstawie 
wyników pomiarów i badań laboratoryjnych.  
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00::  
- dostarczenie niezbędnych czynników produkcji  
- oczyszczenie podłoŜa  
- wykonanie deskowania z rusztowaniem  
- ułoŜenie mieszanki betonowej w nawilŜonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych 

otworów,  
- zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni  
- pielęgnację betonu  
- rozbiórką deskowania i rusztowań  
- oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu.  
Podbeton na podłoŜu gruntowym B.04.02.00. 
Płaci się za ustaloną ilość m3 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie podłoŜa, 
przygotowanie, ułoŜenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.  
Cena zwiera równieŜ zapas na odpady i ubytki materiałowe.  
 
10. Przepisy związane  
10.1. Normy:  
1. PN-88/B-06250 Beton zwykły.  
2. PN-ENV 206-1:2002 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność.  
4. PN-EN 197-1:2002 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

powszechnego uŜytku.  
5. PN-EN 197-2:2002 Cement. Część 2: Ocena zgodności.  
6. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wiązania i stałości objętości.  
7. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.  
8. PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.  
9. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni drogowych.  
10. PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywności alkaicznej.  
11. PN-78/B-06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie składu ziarnowego.  
12. PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 1: Oznaczenie składu 

ziarnowego. Metoda przesiewu.  
13. PN-78/B-06714/16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie kształtu ziarn.  
14. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych właściwości kruszyw. Część 4: Oznaczenie kształtu 

ziarn.  
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15. PN-78/B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń obcych.  
16. PN-88/B-06714/48 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości zanieczyszczeń w 

postaci gliny.  
17. PN-78/B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartości pyłów mineralnych.  
18. PN-77/B-06714/18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasiąkliwości.  
19. PN-EN 1925:2001 Metody badań kamienia naturalnego. Oznaczenie współczynnika nasiąkliwości 

kapilarnej.  
20. PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.  
21. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 2: Domieszki do betonu. 

Definicje, wymagania, zgodność, znakowanie i etykietowanie.  
22. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Część 6: Pobieranie próbek, kontrola 

zgodności i ocena zgodności.  
23. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie.  
24. PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty gładkie. Dodatkowe wymagania 

stosowane w kraju.  
25. PN-ISO 6935-2:1995 Stal do zbrojenia betonu. Pręty Ŝebrowane.  
26. PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Pręty Ŝebrowane. Dodatkowe wymagania 

stosowane w kraju.  
27. PN-89/H-84023.06 Stal określonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.  
28. PN-82/H-93215 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu.  
29. PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne 

wymagania i badania.  
30. PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspólne wymagania i 

badania.  
31. PN-91/D-95018 Surowiec drzewny. Drewno średniowymiarowe. Wspólne wymagania i badania.  
32. PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia.  
33. PN-72/D-90002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia.  
34. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne.  
35. PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Klasyfikacja.  
36. PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Część 1: Terminologia.  
37. PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania techniczne. Część 3: wymagania dla sklejki uŜytkowanej 

w warunkach zewnętrznych.  
38. PN-84/M-81000 Gwoździe. Ogólne wymagania i badania.  
 
10.2. Inne dokumenty:  
1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 

2016; z późniejszymi zmianami),  
2. Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),  
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 360, 

z późniejszymi zmianami).  
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3. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
M.05.00 KONSTRUKCJE STALOWE  
 
 
1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budową nowych 
konstrukcji stalowych.  
 
1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie i montaŜ elementów konstrukcji stalowych podlegających remontowi, modernizacji oraz 
budowanych od nowa, związanych z budową ogrodzenia wokół Ogródka Jordanowskiego przy ul. 
Leśnej w Pionkach.  
 
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na 
terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami InŜyniera.  
 
2. Materiały  
2.1. Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST 
i dokumentacji projektowej.  
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  
- ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 

2016; z późniejszymi zmianami),  
– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),  
– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 

1360, z późniejszymi zmianami).  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez ww. ustawy lub rozporządzeń wydanych na podstawie tych ustaw.  
Materiały stosowane do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052 oraz warunkach technicznych 
D2.  
 
2.2. Wymagania szczegółowe  
2.2.1. Stal konstrukcyjna  
Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementów konstrukcji stalowych powinna 
odpowiadać wymaganiom norm powyŜej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:  
 
2.2.1.1. Wyroby walcowane – kształtowniki:  
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– dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-
H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,  

– ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-93400:2003 oraz PN-
EN 10279:2003,  

– kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2 
:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,  

– rury powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.  
Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać 
następującym wymaganiom:  
– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,  
– mieć trwałe ocechowanie,  
– mieć wybite znaki cechowe.  
 
2.2.1.2. Wyroby walcowane – blachy:  
– blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,  
– blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,  
– blachy Ŝeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127,  
– bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325.  
 
Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom:  
– mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru,  
– mieć trwałe ocechowanie,  
– mieć wybite znaki cechowe.  
 
2.2.1.3. Wyroby zimnogięte – kształtowniki:  
– kształtowniki zamknięte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000 oraz 

PN-EN 10219-2:2000,  
– kształtowniki otwarte powinny odpowiadać wymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-73/H-

93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05 oraz 
PN-73/H-93460.06,  

– grodzice stalowe powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10249-1:2000, PN-EN 10249-
2:2000 oraz PN-76/H-93461.03.  

 
2.2.2. Łączniki  
Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać 
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:  
– śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-

91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,  
– nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171,  
– podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, 

PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,  
– nity powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.  
 
2.2.3. Materiały do spawania  
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 
759:2000, a ponadto:  
– elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430,  
– drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,  
– topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-69355 

oraz PN-67/M-69356.  
 
2.2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji  
Elementy konstrukcji stalowych i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane 
dźwigami. Elementy cięŜkie, długie i wiotkie naleŜy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed 
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odkształcaniem. Elementy układać w sposób umoŜliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu 
składowania naleŜy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na 
wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi 
w odległości 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu 
ewentualne uszkodzenia.  
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed 
zawilgoceniem.  
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.  
 
3. Sprzęt  
3.1. Sprzęt do transportu i montaŜu konstrukcji  
Do transportu i montaŜu konstrukcji naleŜy uŜywać Ŝurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i 
innych urządzeń.  
Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o dozorze technicznym 
powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich eksploatacji.  
 
3.2. Sprzęt do robót spawalniczych  
1. Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umoŜliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią 
spawania i dokumentacją konstrukcyjną.  
2. Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%.  
3. Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją.  
4. Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone:  
– spawarki powinny stać na izolującym podwyŜszeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych  
– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.  
– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoŜarowymi, 

zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją;  
Stanowisko robocze powinno być odebrane przez InŜyniera.  
 
3.3. Sprzęt do połączeń na śruby  
Do scalania elementów naleŜy stosować dowolny sprzęt.  
 
4. Transport  
Elementy konstrukcyjne mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu.  
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 
lub utratą stateczności.  
 
5. Wykonanie robót  
5.1. Cięcie  
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, ŜuŜla, nacieków i rozprysków 
metalu po cięciu. Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować.  
 
5.2. Prostowanie i gięcie  
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych 
temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze 
nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia.  
 
5.3. Składanie zespołów  
5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w 
miejscach, które po montaŜu będą niedostępne. 
 
5.3.2. Połączenia spawane  
5.3.2.1. Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone z 
rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym 
okiem. 
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Kąt ukosowania, połoŜenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki przyjmuje 
się według właściwych norm spawalniczych. Szczelinę między elementami o nieukosowanych 
brzegach stosować nie większą od 1,5 mm.  
 
5.3.2.2. Wykonanie spoin  
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w granicach 
grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.  
 
5.3.2.3. Zalecenia technologiczne  
- spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne  
- wady zewnętrzne spoin moŜna naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 

nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze naleŜy usunąć przez szlifowanie spoin i ponowne 
ich wykonanie.  

 
5.3.3. Połączenia na śruby  
– długość śruby powinna być taka aby moŜna było stosować moŜliwie najmniejszą liczbę 

podkładek, przy zachowaniu warunku, Ŝe gwint nie powinien wchodzić w otwór głębiej jak na 
dwa zwoje.  

– nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać do łączonych 
powierzchni.  

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montaŜem pokryć 
warstwą smaru.  

– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym.  
 
5.4. MontaŜ konstrukcji  
5.4.1. MontaŜ naleŜy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które 
zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i 
wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu 
stateczności elementów uprzednio zmontowanych.  
 
5.4.2. Przed przystąpieniem do prac montaŜowych naleŜy:  
– sprawdzić stan fundamentów, kompletność i stan śrub fundamentowych oraz reperów 

wytyczających osie i linie odniesienia rzędnych obiektu.  
– porównać wyniki pomiarów z wymiarami projektowymi.  
 
5.4.3. MontaŜ  
Przed przystąpieniem do montaŜu naleŜy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas 
transportu i składowania.  
 
6. Kontrola jakości robót  
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami 
podanymi w punkcie 5.  
 
7. Obmiar robót  
Jednostkami obmiaru są: dla pozycji B.07.00.00 – masa gotowej konstrukcji w tonach.  
 
8. Odbiór robót  
Wszystkie roboty objęte B.07.00.00 podlegają zasadom odbioru robót zanikających.  
 
9. Podstawa płatności  
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.  
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST.  
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10. Przepisy związane  
 
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.  
 
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki 
techniczne dostawy.  
 
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania.  
 
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.  
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4. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
M.06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH  
 
 
1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji 
stalowych w postaci powłok malarskich.  
 
1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.  
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powłok malarskich, 
związanych z budową ogrodzenia wokół Ogródka Jordanowskiego przy ul. Leśnej w Pionkach. 
 
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i 
wytycznych.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na 
terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami InŜyniera.  
 
2. Materiały  
2.1. Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST 
i dokumentacji projektowej.  
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  
– ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 

2016, z późniejszymi zmianami),  
– ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),  
– ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 

1360, z późniejszymi zmianami).  
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez ww. ustawy lub rozporządzeń wydanych na podstawie tych ustaw.  
 
2.2. Wymagania szczegółowe  
2.2.1. Materiały do przygotowania powierzchni  
Materiały do przygotowania powierzchni powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 
technicznych stosowanych zestawów malarskich oraz być zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.  
 
2.2.2. Farby  
Materiały malarskie powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych 
zestawów malarskich oraz być zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-
5:2001 oraz PN-89/C-81400.  
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadać 
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.  



 22 

Farby powinny być pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart 
technologicznych przyjętych zestawów malarskich.  
 
3. Sprzęt  
Roboty związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych konstrukcji stalowych mogą być 
wykonane ręcznie lub mechanicznie przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do wykonania 
zamierzonych robót.  
Sprzęt powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych 
zestawów malarskich.  
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP.  
 
4. Transport  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.  
Materiały malarskie naleŜy przewozić w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposób, aby 
zabezpieczyć opakowania przed uszkodzeniem, a materiał przed wylaniem.  
 
5. Wykonanie robót  
5.1. Ogólne warunki wykonania robót  
Wykonanie robót powinno być zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi D2.  
Roboty powinny być prowadzone pod nadzorem oraz zgodnie z normą PN-EN ISO 12944-7:2001.  
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robót powinna mieścić się w granicach od +5°C do 
+25°C i być o 3 stopnie wyŜsza od temperatury punktu rosy.  
Wilgotność względna powietrza w czasie wykonywania robót powinna być nie większa niŜ 80%.  
 
5.2. Zakres wykonywania robót  
5.2.1. Przygotowanie powierzchni  
Powierzchnie stalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-
89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN 
ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.  
Powierzchnie powinny być przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego 
podanymi w kartach technicznych stosowanych materiałów.  
Bezpośrednio przed pokryciem powierzchni materiałami do gruntowania naleŜy powierzchnię 
przedmuchać spręŜonym powietrzem.  
Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadać zaleceniom podanym w kartach 
technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnośnie:  
– stanu podłoŜa,  
– temperatury,  
– wilgotności.  
 
5.2.2. Gruntowanie  
Powierzchnie stalowe powinny być gruntowane za pomocą środków gruntujących, będących 
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczną 
IBDiM.  
 
5.2.3. Wykonanie warstwy nawierzchniowej  
Warstwa nawierzchniowa powinna być wykonywana za pomocą materiałów będących elementem 
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartą techniczną Producenta i aprobatą techniczną IBDiM.  
Prace związane z wykonaniem zabezpieczeń antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci 
powłok malarskich winny być prowadzone z zachowaniem wymagań dokumentacji projektowej, 
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.  
Metody nanoszenia materiałów malarskich:  
– malowanie pędzlem,  
– nanoszenie wałkiem,  
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– natryskiwanie.  
Przy nakładaniu poszczególnych warstw naleŜy przestrzegać zalecanych przez Producenta zakresów 
temperatur otoczenia i podłoŜa oraz wilgotności podłoŜa i powietrza.  
 
6. Kontrola jakości  
Kontrola robót obejmuje:  
– stwierdzenie właściwej jakości materiału na podstawie atestu Producenta,  
– sprawdzenie zgodności sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiału,  
– sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,  
– kontrolę prawidłowości przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania 

powierzchni),  
– kontrolę prawidłowości wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceną 

jednorodności wykonania powłok, stwierdzeniem braku pęcherzy, złuszczeń itp.),  
– oznaczenie rzeczywistej grubości powłoki (grubość powłoki winna być zgodna z wartością 

podaną w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubość tę określa się 
jako średnią arytmetyczną z kilku pomiarów w miejscach wskazanych przez InŜyniera; grubość 
określa się metodami nieniszczącymi; sprawdzenie grubości powłoki malarskiej wg normy PN-
EN ISO 12944-7:2001.  

– oznaczenie przyczepności powłoki malarskiej.  
 
7. Obmiar robót  
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego 
konstrukcji stalowych w postaci powłok malarskich zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem 
w terenie.  
 
8. Odbiór robót  
Do odbioru końcowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkłada wszystkie 
dokumenty techniczne, świadectwa jakości materiałów. 
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powłok malarskich uznaje się za 
wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą SST i wymaganiami InŜyniera, jeŜeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, 
przywołanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST dały wyniki pozytywne.  
 
9. Podstawa płatności  
Podstawę płatności stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w 
postaci powłok malarskich, zgodnie z dokumentacją projektową, obmiarem robót, atestem Producenta 
zestawu malarskiego i oceną jakościową na podstawie wyników pomiarów i badań. Cena jednostkowa 
obejmuje:  
– prace przygotowawcze,  
– dostarczenie materiałów przewidzianych do wykonania robót,  
– opracowanie „Projektu organizacji robót” wraz z harmonogramem,  
– montaŜ i demontaŜ ewentualnych rusztowań,  
– montaŜ i demontaŜ ewentualnych namiotów,  
– przygotowanie i oczyszczenie podłoŜa,  
– przygotowanie materiałów do zabezpieczenia antykorozyjnego,  
– wykonanie warstwy gruntującej,  
– wykonanie warstw wierzchnich powłoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,  
– przeprowadzenie niezbędnych badań i pomiarów wymaganych SST lub zleconych przez 

InŜyniera,  
– gromadzenie wyników przeprowadzonych pomiarów i badań,  
– oczyszczenie i uporządkowanie terenu robót. Cena jednostkowa zawiera równieŜ zapas na odpady 

i ubytki materiałowe.  
 
10. Przepisy związane  
10.1. Normy:  
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1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 1: Zasady ogólne.  

1. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Metody przygotowania powierzchni. Część 2: Obróbka strumieniowo-ścierna.  

2. PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące metalowych ścierniw stosowanych w 
obróbce strumieniowo-ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja.  

3. PN-EN ISO 11126-1 :2001 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i 
podobnych produktów. Wymagania techniczne dotyczące niemetalowych ścierniw stosowanych w 
obróbce strumieniowo-ściernej. Część 1: Ogólne wprowadzenie i klasyfikacja.  

4. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 1: Ogólne wprowadzenie.  

5. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 
pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 5: Ochronne systemy malarskie.  

6. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.  
8. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich.  
9. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczące wyrobów lakierowych. 

Część 3: Przygotowanie powierzchni i metody nakładania.  
10. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozją konstrukcji stalowych za 

pomocą ochronnych systemów malarskich. Część 4: Rodzaje powierzchni i sposoby 
przygotowania powierzchni.  

11. PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie 
przygotowanianie zabezpieczonych podłoŜy stalowych oraz podłoŜy stalowych po całkowitym 
usunięciu wcześniej nałoŜonych powłok.  

12. PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podłoŜy stalowych przed nakładaniem farb i podobnych 
produktów. Wzrokowa ocena czystości powierzchni. Stopnie przygotowania wcześniej pokrytych 
powłokami podłoŜy stalowych po miejscowym usunięciu tych powłok.  

13. PN-70/H-97051 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, Ŝeliwa do 
malowania. Ogólne wytyczne.  

14. PN-70/H-97052 Ochrona przed korozją. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, Ŝeliwa 
do malowania.  

 
10.2. Inne dokumenty:  
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 

2016, z późniejszymi zmianami),  
1. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),  
2. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 

1360, z późniejszymi zmianami). 
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5. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA  
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE  
 
1. Wstęp  
1.1. Przedmiot SST  
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru murów.  
 
1.2. Zakres stosowania SST  
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST  
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające  
na celu wykonanie robót murowych, związanych z budową ogrodzenia wokół Ogródka 
Jordanowskiego przy ul. Leśnej w Pionkach.  
 
1.4. Określenia podstawowe  
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.  
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na 
terenie budowy, metody uŜyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, SST i 
poleceniami InŜyniera.  
 
2. Materiały  
2.1. Wymagania ogólne  
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami niniejszej SST 
i dokumentacji projektowej.  
Do wykonania robót mogą być stosowane wyroby budowlane spełniające warunki określone w:  
- ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 201, poz. 

2016, z późniejszymi zmianami), 
- ustawie z dnia 10 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881), 
- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodności (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz. 1360, 

z późniejszymi zmianami). 
Na Wykonawcy spoczywa obowiązek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej 
przez w/w ustawy lub rozporządzeń wydanych na podstawie tych ustaw.  
 
2.2. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004  
Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora.  
Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł.  
 
2.3. Bloczki betonowe  
bloczki betonowe Decor produkowane wg PN-EN 13198:2005. Wymiary bloczków to 40x20x14 cm. 
 
2.4. Zaprawy klejące  
Bloczki betonowe murować na zaprawie klejącej mrozoodpornej. 
 
3. Sprzęt  
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu.  
 
4. Transport  
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Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. Podczas transportu 
materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratą 
stateczności.  
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać 
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym.  
Wszelkie zanieczyszczenia dróg publicznych Wykonawca będzie usuwał na bieŜąco i na własny koszt. 
 
5. Wykonanie robót  
Wymagania ogólne:  
Mury naleŜy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, do 
pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem.  
Bloczki układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu bloczków 
suchych, zwłaszcza w okresie letnim, naleŜy bloczki przed ułoŜeniem w murze polewać lub  
moczyć w wodzie. 
W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murów 
powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych (np. przez 
przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuŜszej przerwie naleŜy sprawdzić stan 
techniczny murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej zaprawy.  
 
6. Kontrola jakości  
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami 
podanymi w punkcie 5.  
 
7. Obmiar robót  
Jednostką obmiarową robót jest m2 muru o odpowiedniej grubości.  
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
InŜyniera i sprawdzonych w naturze.  
 
8. Odbiór robót  
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty:  
a) dokumentacja techniczna,  
b) dziennik budowy,  
c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę,  
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających,  
e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów,  
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeŜeli takie były zlecane przez budowę,  
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku.  
 
9. Podstawa płatności  
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.  
Cena obejmuje:  
- dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy  
- wykonanie ścian, naroŜy, przewodów dymowych i wentylacyjnych  
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań  
- uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów  
 
10. Przepisy związane  
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze.  
 
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.  
 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 
powszechnego uŜytku.  
 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.  
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PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.  
 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 
powszechnego uŜytku.  
 
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.  
 
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.  
 
PN-86/B-30020 Wapno.  
 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.  
 
PN-80/B-06259 Beton komórkowy.  
 
  
 
 


